AIR LIQUIDE !

PRESSURE TEST CERTIFICATE

Project No.

: K70101

Project Name : ASU KOSICE TF

Client
Subcontractor VAM
Subcontract No. 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 019/09/05
SYSTEM
RISK CATEGORY .

PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Material Class
034/010 200 O 64005 TF 200084005 1.4541
034/034 26 O 64006 TF 25064006 Monel

Test Pressure: 57,2 bar Test Duration: 30 min
Test Medium: N Manometers No.: 0 - 100 bar, 005991

Special requirements / comments:

Tlakova skiigka bola prevedeni za téasti inSpeltora Technickej inspekcie SR v Kosiciach ale bez predio-

Zeného osvedéenia o konstrukénej dokumentécii realizovanej stavby.

WITNESS SIGNATURE DATE

SUBCONTRACTOR A oA N 1392005
WITNESSED AND - —
ACCEPTED ON BEHALF | ALE "§ 1)5 {;}Dﬂ/;/ﬁc%' /7 /ﬁ% g
OF =
/ {

CLIENT 7
NOTIFIED BODY W 4&7 1. 2001

v

E-FRM-9-5-8-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen

. A. Bernolaka 10, Ruzomberok

Miesto stavby:

e | ASU No. 9 Kosice

Oznatenie skusaného 200 O 64005, 25 O 64006
potrubia: o o
Prevadzkové podmienky: Najvy$si pracovny pretlak:

4,0 MPa

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA &. 019/09/05

| AIRLIQUIDE - U. S. STEEL s.r. 0. Kosice

" Najvys$ia pracovna teplota:
-196°GC

Parametre rozvodu:

Menovita svetlost: DN 200,25

Material: tr. 1.4541, monel

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

tlakovym skdskam podfa STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Stavebna skuska

- spravnost uloZenia a jeho spado-
vanie

- Uplnost dokumentacie

Skugka odolnosti Skuska tesnosti
Datum skaék; 13.09.05 Datum skuasky: 13.09.05 Datum skasky: 13.09.05
- umiestnenie vystroja potrubia Skusobny pretlak: | 5,72 MPa | SkuSobny bretlak: 4,0 MPa
- funkcie uzatvaracich zariadeni Skusobné médium: N2 Skasobné médium: N2
" Soencente @ valita zvaralskjch | gigobna doba: | 30min. | Skasobnadoba: | oo

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformacény
manometer 0 — 10 MPa

@160 mm

v. &. 005991

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformaény manometer
0-10 MPa

160 mm

v. €. 005991

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skiska odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem lspes$na.

Tlakova skuska bola prevedena za Gcasti inSpektora Technickej inSpekcie SR v KoSiciach a bez
prediozeného osved&enia o konstrukénej dokumentacii realizovanej stavby.

Za objednéavatela

V Kosiciach dna 13.9.2005

Za zhotovit%a
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PIL OSVEDCENIE O KVALITE A KOMPLETNOSTI VYROBKU / OSVEDGENI O SHODE A KOMPLETNOSTI VYROBKU
{ PREMATZAK
mecapotvrdzu}e,hv9mbokzodpovedésv0{oukvalltouavﬁmeweﬂmsmENma}ovzmysleObchodnéhozakovwkakomplem.

Made in Slovakia Vyrobee potvrzuje, Ze vjrobek odpovida svou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a jo v smyslu Obchodniho zékonniku kompletn, |
SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSEBNi OSVEDCENI Vyrobné &lslo / Vjrobni &isto: 005991
Predmet kontroly / Predmét kontroly: Deformaény tlakomer Meraci rozsah / Méricl rozsah: 0-10
Typ tlakomeru / Typ tlakoméru: 13313 Jednotka / Jednotka: [MPa)
Vyrobca tlakomeru / Vyrobce tlakom&ru: Prematiak a.s. Trieda presnostl / THida presnosti [%4): 1
Teplota okolla / Teplota okoli: 21°C Atmosféricky tlak / Atmosfericky tlak: 97,05 kPa
Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinovana kontrola nahor a nadol Relativna vihkost' / Relativn! vihkost: 35 %RH
Kontrotovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 az 10,000 MPa -
Poloha tiakomeru / Poloha tlakomé&ru: zvisla / svisld et
Skusobné médium / ZkuSebné medium: voda 05
Presnost etalénu / Pfesnost etalonu [%]: 0,1 Chyba[%] ©#
Pouzité etalény / PouZité etalony: STZA, v.¢ 180010 03
Poznédmka / Poznamka: : Etalén mal pocas skisky platné overenie. 0.
Zaver kontroly / Zavér kontroly: Vyhovule triede presnosti - 04 pd
Zakladna chyba tlakomeru (nellnearita, hysteréza pri kombinovanej kontrole) z kontrolovaného 00 AN
rozsahuw: 0.1
o, -
0,51% . o0 2,000 4000 6,000 10,000
Kontrolny bod ¢&. Hodnota tlakomeru Etalénova hodnota Absoliitna chyba Chyba z kon, rozsahu
[MPa] [MPa] {MPa) [%]
1 0,000 0,000 0,000 0,000
2 2,000 1,974 0,026 0,264
3 4,000 3,971 0,029 0,291
4 6,000 6,008 -0,008 S -0,077
5 10,000 10,010 -0,010 -0,102
6 10,000 10,010 -0,010 0,102
7 6,000 6,016 -0,016 -0,166
8 4,000 3,971 0,029 0,291
N 9 2,000 1,950 0,050 0,501
(\ . 10 0,000 -0,008 0,008 0,079
Miesto kontroly / Misto kontroly: SkiSobila - Datum kon&oly:‘l,pammskpnhtoly:

Kontrolu vykonal / Kontrofu proved!: Kavicka Petlatka:

NAVOD NA OBSLUHU A MONTAZ

Tlakomery z produkcie PREMATLAK a.s. sa mbZu pouZivat na meranie taku prostredi, pre ktoré st uréené a ktoré majli vyznadené na &iselniku. Ak nie je flakové prostredie
urtené, smie sa tlakomer pouzit na meranie tlaku takych prostredi, kloré nekry3talizujit a nespdsobuji koréziu sticasti prichadzajticich do styku s tymto prostredim.
Tiakomery svojim vyhotovenim zodpovedaijit norme STN EN 837 East 1 aZ 3 (ustanovenia &. 9 a 10).

« Tlakomery uréené na meranie tlaku kyslika nesmu prist do styku s olejmi a tukmi. o

Pracovné podmienky: -

Tlakomery sa mdzu pouzivat v zdkladnych, studenych a horicich prostrediach, ako aj v uzavretych priestoroch so suchou a vihkou tropickou klimou. Ttakomery nie je mozné
pouzivat v prostrediach so zvyenou alebo extrémnou agresivitou (definicie podfa STN EN 60 529).

!/?r*‘iadavky na pouZitie tlakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania tlaku a mechanickych vibrécif st definované v &. 9 STN EN 837,

Lt

Na upevilovanie sa smie pouZivat vyhradne Stvorhran alebo Sesthran na pripdjacom &ape, nikdy nie puzdro tlakomera. U tlakomerov vybavenych korektorom nuly je potrebné
skontrolovat' polohu ukazovatefa oprofi nulovej znagke. Pripadna odchylka sa odstrani ota8anim nulovacej skrutky smerom doprava alebo dofava.

U tlakomerov plnenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycerin, ktory pri umiestneni tiakomera v prostredi s ni23ou alebo vy$3ou teplotou okolia meni svoj objem a tak ovplyviiuje
merané ddaje. Z toho dévodu je potrebné po namontovani tiakomera vymenit tesniacu skrutku v homej asti puzdra za skrutku s otvorom, ktora je dod4vana spolu s iakomerom.
Cez tento otvor bude vnitorny priestor lakomera spojeny s okolitou atmosférou.

Tlakomer musi byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu salavého tepla, vibraciam, akovym nérazom a rychlym kolisaniam tlaku. Musi byt namontovany v polohe
oznacenej na &iselniku. Pred ohriatim vriacou alebo prehriatou kvapalinou alebo parou treba tlakomer chranit dostato@ne dihou kondenzadhnou slutkou, pripadne inym chladiacim
zariadenim, Tlakomer je potrebné umiestnit' v rovnakej vyke ako odber tlaku. Ak nemozno tiito podmienku spinit, treba najma pri matych hodnotéch tlaku pogitat s vplyvom
vySkového rozdielu.

Medzi pripjacie potrubie a tiakomer sa na odvzdusiiovanie a prefukovanie potrubia vklada tiakomerny kohtt (do najvaiSieho pracovného pretiaku 1,6MPa) alebo ventil (do
najvacsieho pracovného pretlaku 60MPa).

Pred prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventilom treba tlakomer demontovat.
Pri kontrole nuly sa lakomer spoji s atmosférickym tlakom prepnutim kohiita alebo uvofnenim odvzdusiiovacej skrutky ventila. Kohtt sa musi prepajat pomaly, aby nevzniko}

tlakovy néraz, ktory by mohol tlakomer pogkodit,

ZARUGNY LIST REKLAMACIA
Vyrobea poskytuje zaruku na kvalitu, vyhotovenie a funkciu vyrobku v zmysle §135 a Reklamécia tlakomera Je uznana v pripade, ak sti splnené podmienky vyrobcu a to:
§198 zékonnika 45/1983 Zb., a to poas 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrZani predioZeny zaruény list zodpovedajici reklamovanému tlakomeru, &fslo faktary o
podmienok prevadzky vyrobku definovanych v 8.9 STN EN 837-Zast' 1 az 3 a navodu zaplateni tlakomera, neporuSend plomba u tlakomerov ktoré sii zaplombované a st
na montaz. dodrzané podmienky navodu na obsluhu a montaz.
Balil: Sku3al: Datum:
Datum predaja: Pedlatka predajnej organizécie:

Zaruéné a mimozaruéné opravy vykonéava v SR: Zarutné a mimozaruéné opravy vykonava v CR:
Vyrobca: PM-INVEST spol. sr.o. PRESSTEMP s.ro. SPOGAS MONTGAS a.s. St. Stransky - ELMEP
PREMATLAK a.s. Textilna 23 Doudlovecka 48 Na sklipku 613/2 Velkomoravska 97 V Rézovém Gdolf 556
nam, Dr. A, Schweitzera 194 034 06 RuZomberok P.O. Box 298 + 400 07 Ustinad Labem 695 01 Hodonin 278 01 Kralupy n. Vi,
916 01 Stara Tura Tel.: 044/4325235 305 96 Pizeh Tel.: 047/5503103. Tel.: 0628/321958 Tel.: 0205/712206

Tel.: 032/7753590 Tel.: 019/7320780 STN EN 10204+A1
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List1.

VAM

VOEST MONTAGE
200 O 64005

Welding DN Diameter | Welder No | Protoc.No
1 200 219,1 96 3136-2005
2 200 219,1 97 3159-2005
3 200 219,1 97 3136-2005
4 200 219,1 97 3198-2005
5 200 219,1 96 3181-2005
8 200 219,1 97 3214-2005
7 200 219,1 96 3181-2005
8 150 168,3 97 3197-2005
9 150 168,3 96 3137-2005
10 150 168,3 96 3160-2005
11 150 168,3 97 3214-2005
12 150 168,3 97 3197-2005
13 150 168,3 96 3176-2005
14 Kap. 172" 97 81/2005
15 Kap. 172" 97 81/2005
16 Kap. 172" 97 81/2005
17 200 219,1 96 3175-2005
18 200 219,1 96 3198-2005
19 200 219,1 96 3181-2005
20 200 219,1 96 3181-2005
21 200 219,1 96 3181-2005
22 200 219,1 96 3136-2005
23 200 219,1 96 3136-2005
24 200 219,1 97 3136-2005
25 200 2191 96 3175-2005
26 250 273 96 3289-2005
25 200 219,1 99 3288-2005
27 200 2191 97 3198-2005
28 200 219,1 97 3198-2005
29 200 219,1 96 3198-2005
30 Kap. 1" 60 90/2005
31 Kap. 1/2° 97 79/2005
32 Kap. 112" 97 79/2005

Stranka 40
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Vi§iovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax; +421 - 41 - 500 66 99
c-cw@c-cw. sk

Protokol o skiiske preziarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
3214/2006

List &./Sheet No. 1/

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatef/Customer US Steel KoSice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.; OL. 64005

Priemer Druh zvaru . . Pozadovany stupefi kvality
Diameter 200 Weld type v Material / Material 1.4541 Permitted degree of quality
Hrubka 45 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control

Zdroj/Source Ir192

Aktivita Ziarita / Intensity 15 Ci

Skudka vykonana podla/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to:  STN EN 12 617, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Drub filmw/Film type: |Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 210 AGFA DB; Druh f6lii / | Expoziény &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 55 sec 0-1 mm
+ Rédiogram/Radicgram Posledny . Vyhodnote .
Evaﬁ SRTSE T 2var 009 sk Socton | drot ZSZ’:;:‘;" Zistené chyby / Detected defects | nie P;z'::;"n‘:a
Number/Sp |  Weld Last wire Degree

97 OL 64005 6 0-26 wi3 3 5042,5041 v
24-47 wi3 3,4 515 \'/
45-0 wi3 3 515 \'/
97 OL 64005 11 0-20 wi3 3,2 504,5012 \
18-39 wil 3,2 513,5012,5041 \
35-0 wi3 3,1 513,5012,5041 \'

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

)

Datum skasky/Date of examination 5.7.2005

Skisku vykonal/Name
10

Orto 04/10531

Dha / Date  6.7.2005
Signature and stamp

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED

/
Vyh | / Valbated
of exam.: Miroslav }?%vﬁw

N ; Zvar nevyhove! / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

/ CONSULTING & CONTROL
OF WELDING |
(ng. Pavol VISNOVSKY
Dihé Pole 323, 013 32 ZILINA
160:33857920 NIC: 6802178437/691



CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visitoveky
Dlhé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

c-ew@c-cw.sk

Protokol o skuske preziarenim

Protokol/Report:
3197/2006

Radiographic examination report

List &./Sheet No. 1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing

No.: O 640056

Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stupen kvality
. 150 .
Diameter Weld type v Material / Material 1.4541 Permitted degree of quality
Hrabka 4 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control

Zdroi/Source 1r182

Aktivita ZiariCa / Intensity 16 Ci

Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to. STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova

vzdialenost/Focal distance 160

Druh filmu/Film type: |Mierka/IQ!l: 10FEEN
AGFA D5; Druh f6lii / | Expozitny &as/ Exposure time

Vzdialenost povrch-film
Distance surface-film

Screen type: 0,027 40sec 0-1 mm
Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
V‘Jj:‘: Cislo /Sp Zvar Usek / Section drét dee T:ig;e Zistené chyby / Detected defects nie P;::T{:;\::a
Number/Sp Weld Last wire Degree
97 O 64005 8 0-22 w13 2,6 504,5012,5041 \
18-36 wi3 2,7 5012,5041 \
34-0 wi3 2,6 5012,5041 v
97 0O 64005 12 0-22 w13 2,7 2011,5012 \'
20-38 wil 2,6 2011,504,5012 Vv
35-0 w13 2,7 65012 3%

Cetiawé hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Déturtr skigky/[Fate of examination 29.6.2005

i
Skuasku vykonal/Name[Vyhodnpffi / Valuated
of exam.: Miroslav Fran y 6402

Dfia/ Date 30.6,2005
Signature and stamp

Vysvetlivky / Notes:

Oréo 04/1053I ¢
7 v

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED

CONSULTING & CONTRGL

OF WELDING

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

Ing. Pavol VISNOVSKY
Dihé Pole 323, 013 32 ZILINA
180:33857020 NIC £802178437/6%1



CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Vigiovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99
c-cw@c-cw.sk

Protokol o skii$ke preZiarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
3198/2005

List £./Sheet No.  1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steel KoSice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: O 64005

Priemer Druh zvaru . .

Diameter 200 Weld type \Y Material / Material 1.4541
Hrabka 45 Druh vyroby Rozsah kontroloy

Thickness ! Mode of operation Range of control

PoZadovany stupefi kvaiity
Permitted degree of quality

Zdroj/Source Ir192

Aktivita Ziari€a / Intensity 16 Ci

Skaska vykonana podla/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenle podla/Vatuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskovéa

vzdialenost/Focal distance 210

Druh filmu/Film type: {Mierka/lQl: 10FEEN

AGFA D5, Druh f6lif / | Expozi&ny ¢as / Exposure time

Vzdialenost povrch-film
Distance surface-film

Screen type: 0,027 imin40sec 0-1 mm
Radiogram/Radiogram Posledny . . Vyhodnote
Ivarad- Z&ernanie | . Poznamka
N Cislo /Sp Zvar . ] drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark

97 0 64005 4 0-25 wi3 3 504,5012 \
23-50 wi3 3,1 504 \

45-0 w13 3 504 \

96 O 64005 18 0-25 w13 3 5012 \Y]
23-45 w13 31 513,5012 Vv

44-0 w13 3 513,5012 \

97 O 64005 27 0-26 w13 3,1 513 \%
23-57 w13 3,1 515 \

55-0 wi3 3 5012 \

97 O 64005 28 0-26 w13 2,9 504 \
24-47 w13 3,1 504,513 Y

44-0 w13 3 504,513 \

96 0O 64005 29 0-25 w13 3,1 504,5041 Vv
23-50 w13 3,1 513,5041 \%

47-0 w13 3,2 504,5012 Vv

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Déatum skusky/Date of examination 29.6.2006

yal
Skusku vykonal/Name|Vyhodnofll / Valuated /
of exam.: Miroslav  |Fran Visfiovéky A 2
Orto 04/10531 d

Dfia/ Date 30.6.2005
Signature and stamp

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

Ing

DIhé Pole 323, 013 32 ZILINA

./ / CONSULTING & CONTRu..

OF WELDING |
. Pavol VISNOVSKY

18033857020 DIC AE02178437/R0"
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visiiovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99
c-ew@c-cw.sk

Protokol o skiske preZiarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
3181/2005

List &./Sheet No. 1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steol

Kogice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: O 64005

Priemer Druh zvaru ) PoZadovany stupei kval
ol 200 Weld type v Materil / Material 1.4641 Pttt d‘;g i au a.'-t.é
Hrubka 45 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1ri92
Aktivita Ziari€a / Intensity 24 Ci Skuska vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmwFilm type: |Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 210 AGFA DS; Druh folif / | Expozi&ny &as / Exposure time Distance surface-film
‘ Screen type: 0,027 imin 0-1 mm
Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
Zvarat Z&emanie] .. Poznamka
Cislo /Sp Zvar . . drét , Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp |  Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
96 0 64005 5 0-26 wi3 2,8 504,6012 \
24-50 w13 2,7 504,5012 \
48-0 w13 2,8 504 \
96 O 64005 7 0-26 wi3 2,7 504 Vv
24-50 w13 2,7 504 \'
47-0 wi3 2,6 5012 Vv
96 0O 64005 19 0-26 wi3 2,6 504 \4
24-50 wi3 2,6 504 \
48-0 w13 2,6 5041 \
96 0O 64005 20 0-26 wi3 2,5 513 \
2447 wi3 2,6 513 \
45-0 wi3 2,5 504 \
96 0 64005 21 0-25 w13 2,5 514 Vv
2347 wi3 2,7 514 \
45-0 w13 2,5 504 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

J

Datum skasky/Date of examination 19.6.2005

Skiigku vykonal/Name
of exam.: Miroslav
Orto 04/105631

Dna/Date 20.5.2005
Signature and stamp
S 'T‘T\TG W atewt

Vysvetlivky / Notes:

7

WA
Vyhodn Valuated
FW:@%
CO
V4

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED

TEFXELY

OF WELDING
Ing. Pavol VISNOVSKY

oy
WUV

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

DIhé Pole 323, 013 32 ZiLiNA
1C0:33887020 DIC 69021784537i501




T AT SO 33 £e

CONSULTING & CONTROL OF WELDING i " ProtokoV/Report:
Ing. Pavol Vishovsky Protokol o ski$ke preziarenim  [31se/2008
Dlhé Pole 323 ; ; trreadi
i i ion r

013 32 Zilina Radiographic examination report List &./Sheet No. 11
tel: +421 - 44 - 500 66 97 )
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer  VAM GmbH

con@c-ow.sk Objednévatel/Customer US Steel Koice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Clslo vykresu / Drawing No.: O 64006

Priemer Druh zvaru . . Pozadovany stupen kvality
Diameter 200 Weld type Y Material / Material 1.4541 Permitted degree of quality
Hribka 45 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control

Zdroj/Source Ir192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 24 Ci

Skugka vykonana podfa/Examination acc, to: STN EN 444, STN EN 14 36
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 §17, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type: {Mierka/iQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 210 AGFA DB; Druh f6lif / | Expozitny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 1min 0-1 mm
. _varat Rédiogram/Radiogram Posledny z&emanie] _. Vyhodnote Poznamka
Cislo /S Zvar . . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/gp Weld Usek / Section Last wire Density yoy Degree Remark
97 O 64006 2 0-26 wi3 3 504 3
24-51 wi3 3,1 2011,604 \4
48-0 wi3 3 504 \

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

1
Détum skusky/Date of examination 17.6.2005 Skusku vykonal/Name Vyh ll / \laluated Dfa / Date 18.5.2006
' of exam.: Miroslav ti K\Idijloys /02  |Signature and stamp
Orto 04/10531
Vysvetlivky / Notes:  V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED U CONSULTING & CONTROL
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED OF WEL&%‘I\% o
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD Ing. Pavol Vi
P ’ DIhé Pole 323, 013 32 ZILINA

1C0;02887920 DIE: 6002178437/601
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavo! Viéiiovsky
DIhé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99
c-cw@c-cw.sk

Protokol o skigke preZiarenim

Protokol/Report:
3176/2008

Radiographic examination report

List &./Sheet No,  1/1

Vyrobca/Producer  VAM GmbH

Objednévatel/Customer US Steel Kosice

Popls zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: O 64005

Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stuper kvali
Diameter 200 Waeld type v Material / Material 1,4541 Permitted d);gre: of qualitn),l
Hribka 45 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdroj/Source  1r192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 24 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.56
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type: |Mierka/IQI: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 210 AGFA DS5; Druh f6lii / | Expozitny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 1min 0-1 mm
Radiocgram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
. zvarad Z&emanie Poznamka
Cislo /Sp Zvar g . drot . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp |  Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
96 O 64005 17 0-26 w13 3,6 513,5012,5041 \
24-48 wi3 3.4 513,5012 \
46-0 w13 3,5 513,5012 \'
96 0 64005 25 0-27 wid 2,5 504,513 Vv
25-50 wi3 2,6 504,5012 1
47-0 w13 2,5 513,5012 v
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
i
Dna/Date 18.5.2005

Déatum skisky/Date of examination 17.5.2005

Skusku vykonal/Name|Vyhod / Valuated
of exam.: Miroslav  |Fra 8k Vighovsky1a156/02
S

Or&o 04/1053)

Signature and stamp

’ JCONSULTING & CONTROL
Vysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED OF WELDING

N : Zvar nevyhove! / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

Ing. Pavol VISHOVSKY
Dihé F§0|e 323, 013 32 ZILINA
|60:00887800 DIC 6002178437/691

s s



CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Vi&fiovsky
Dlhé Pole 323
013 32 Zilina

Protokol o skuske preZiarenim |3

Protokol/Report:

137/2008

Radiographic examination report L

ist &./Sheet No. 1/1

tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

Vyrobca/Producer  VAM GmbH

c-cw@c-cw.sk

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Clslo vykresu / Drawing No.: O64005

Vysvatlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

Aoé Pole 323,013 32
188847920 DIC 6902178437761

Priemer Druh zvaru . . Pozadovany stupef kvali
Diameter 160 Weld type v Materid) / Material 1.4841 Permitted digreepe:)f qualitt);/
Hrubka 4 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
Zdroj/Source Ir192
Aktivita Ziaria / Intensity . 24 Ci Skuska vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.6
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmuw/Film type: |Mierka/IQi: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 160 AGFA D6; Druh f6lif / | Expozi¢ny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 40sec 0-1 mm
Réadiogramv/Radiogram Posledny . Vyhodnote
(erel ITEIO/D | 28 | (aoks soction | 910t Zg';r::n';"’ Zistené chyby / Detected defects |  nie Poznamka
Number/Sp Weld Last wire Degree
96 0 64005 9 0-21 wi3 3,2 5012,50419 \
19-37 wi3 3,2 6504,5012 \
35-0 w13 3,1 504,5012 Vv
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skigky/Date of examination 16.5.2006 Skusku vykonal/Name|Vyhod /Valuat Dia/Date 17.6.2005
: of exam.. Miroslav  |Fra Iéﬁm Signature and stamp
Orto 04/1063| Ns [LTING & (,L)Nuw’
OF WELDING
Ing. Pavol VISNOVSKY

ZILINA



CONSULTING & CONTROL OF WELDING . o Protoko!/Report:
Ing. Pavol Vigfovsky Protokol o skti$ke preZiarenim [3176/2005
Dihé Pole 323 Radiographic examination report
013 32 Zilina grap P List &./Sheet No.  1/1
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
G-eW@C-ow.oK Objednavatel/Customer US Steel Koice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH . Cislo vykresu / Drawing No.: O 64005
Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stupen kvality
Diameter 150 Weld type v Materidl / Material 1.4541 Permitted degree of quality
Hribka 4 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
Zdroj/Source Ir192
Aktivita Ziaria / Intensity 24 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskové [Druh filmwFilm type: |Mierka/IQi: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 160 AGFA D5; Druh félif / | Expoziény &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 40sec 0-1 mm
. Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
"varal Ztemanie Poznamka
. Cislo /Sp Zvar . . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
96 0 64005 13 0-20 wi3 2,8 504,6012 \
18-34 w13 2,9 504,5012 \
32-0 w13 2,8 613,5012 Vv
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skadky/Date of examination 18.5.2005 Skuasku vykonaUName odnott Val Dha/Date 19.5.2005
" of exam.; Miroslav ntl ) Signature and stamp
Oréo 04/10531 ONSULTING-&-CONTROL
Vysvetlivky / Notes: V! Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED 4 OF WELDING
Ing. Pavol VISNOVSKY
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED Dlhé Pole 323, 013 32 ZILINA

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD 180:33857920 DI 6902178437/R01



CONSULTING&CONTROL . s . v Protokol /Report
OF WELDING s.r.0. Protokol o kapilarnej skiske 79/ 2005
51000 T Slovakin Penetrant testing protocol List.c. /ueel No.
tel/fax:04 /5006699 l / 1
mobjl:()‘X)S 253 069
ermaifc-cue-cw sk Vyrobea/ Producer AIR LIQUIDE
Objednavatel/ Customer: USS KoSice
Popis zvaru/ Description of weld Cislo vykresu/ Drawing No.: AIR LIQUIDE

200 O 64005

Priemer/ 25 Druh zvaru/ Material/ Pozadovany stupef kvality
Diameter Type of weld Material 1.4571 Permitted degree of quality
Hrabka/ Druh vyroby/ Rozsah kontroly/ % 1
Thinkness Mode of operation Range of control

Luxmeter/Luxmeter LX105 Skaska bola vykonana podl'a/ Examination acc to:

Druh osvatlenia

[ntenzita sy ta

STN ENS71-1

Huminatic 1 mixed| Light intens: 10001x Hodnolenie podla/ Valuation of imperf.acc to: STN EN 1289
Penetraény materid . Cisti¢ .. Penetragny Sas Teplota
Penetrant type ahe"lng'NOrdtCSt Cleaner Ra""ger 87 Time of action 20min Temperature
Penetrant Vyvojka . Vyvolavaci ¢as
Penetrant Kontrastrot 88 Entwicler Entw1cler 89 Time of developpm 20mm 20 OC
Cislo zvaru: Cislo zvarata’ Rozmer Chyba Velkost chyby |  Hodnotenie Poznamka
Weld No Welder No Dimension Defect Dimension of defects : Valuation Remark
31 97 | 1
1
32 97 | 1
General evaluation:
Zvary vyhoveli.
2 f\
Détum skasky/  Date of examination| Skasku vykonal Name of exam. | Vyhodnotii  Faluated 9.9.2005 \

19. 9. 2005
Miesto skasky/  Place of examinatior
Kosice

025/05/11

Ing. Pavol Visnovsky

025/05/11

Ing. Pavol Visiiovsky

th Day,
SULTING & C om R
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O 64005

CONSULTING&CONTROL e, . i Protokol /Report
OF WELDING s.r.o. Protokol o kapilarnej skuske 81/ 2005
01000 S EE ke Penetrant testing protocol Listc. /Sheet No.
tel/fax:04 /5006699 1 / 1
mobil:0905 253 069
e-mailic-ewfije-ow.sk vyrobew Producer AIR LIQUIDE
Objednavatel/ Customer: USS KoSice
Popis zvaru/ Description of weld Cisto vykresu/ Drawing No.: AIR LIQUIDE

Diameter

Priemer/ 25 Druh zvaru/
: Type of weld

Material/
Material

Pozadovany stupefi kvality
1.4571 Permitied degree of quality

Druh osvetlenia
Huminatic 1

STN EN571-1 .

Hrubka/ Druh vyroby/ Rozsah kontroly/ LA 1
Thinkness Mode of operation Range of conirol
Luxmeter/Luxmeter LX105 Skigka bola vykonana podl'a/ Lxamination acc lo:

) Intenzita sv ta 10001
mixed| Light intensi » X | Hodnotenic podPa/ Valuation of imperf.acc t0: STN EN 1289

Penetraény materia . Cisti¢ . . Penetraény Cas . |Teplota
Penetrant type Bi—lelhng'NordteSt Cleaner Ralnlgcr 87 | Time of action 20min Temperature
Penetrant Vyvojka . Vyvolévaci ¢a: .
Penetrant KontraStrOt 88 Entwicler Entwncler 89 Time of developpm Zomln 20 OC
: ; f
Cislo zvaru! Cislo zvaraga Rozmer ! Chyba Velkost chyby Hodnotenie |  Poznamka
! i ;
Weld No Welder No Dimension E Defect Dimension of defects Valuation ; Remark
14 97 1 1
15 97 | 1
16 97 | 1

General evaluation:
Zvary vyhoveli.

Datum skisky/  Pate of examination

19.9. 2005
Micsto skasky/ Place of examinatior
KoSice

Skusku vykonal Name of exam. | Vyhodnotil  Valuared

Ing. Pavol Visnovsky

025/05/11

025/05/11

Ing. Pavol Vistovsky | &




CONSULTING & CONTROL OF WELDING i " Protokol/Report;
Ing. Pavol Vishovsky Protokol o skUéke preZiarenim  |3160/2005
Dihé Pole 323 Radiographic examination re
01332 Zilina grap amination report List &./Sheet No. 11
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .,
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
Cowiihe-Cw. ok Objednavatel/Customer US Steel Kodice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: O 64005
Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stupef kvality
Diameter 150 Weld type v Materia| / Material 1.4541 Permitted degree of quality
Hribka 26 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1r192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 24 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 547, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type: |[Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 180 AGFA D5, Druh félil / | Expozitny &as/ Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 40sec 0-1 mm
. Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
‘;\}’;ﬁ CEIo/Sp | zvar | oo oo drét Zg‘;’::;y“’ Zistené chyby / Detected defects |  nie P;g‘:::::a
Number/Sp Weld Last wire Degree
96 0 64005 10 0-23 wi3 3 513,5012 v
21-356 w13 3 504,6012 \
330 wi3 3,1 6504,5012 \'4
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
/o [)
Datum skasky/Date of examination 17.5.2006 Skusku vykonal/Name|{Vyh i| / Valuated Dha /Date 18.6.2006
: of exam.: Miroslav  |Fr. VigA yiA186/02 |Signature and stamp
Oréo 04/10831 ‘
/
Vysvetlivky / Notes:  V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED / / CONSULTING & CONTROL
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED OF WELstvGéK\’(
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD Ing. Pavol VISNO

Dihé Pole 328, 013 32

ZILINA

150:33857920 DIC 6602178437/691




Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
w!%‘ )
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom., 5,6801.6 c*—-‘ sl-piping|
e TR 2t
sl-ref.: 1736-WG
Bastoll-

sl piping Rohr monge | Elnholt Benennung Maf ¢ Maft 2 Waerk Abwolchungen Abwalchungen Lisfor Charge

Pos. klasso stoft Erginzungon Erglinzungen Menge

59 Z840Ct 20,30 m Plpe, welded 219,1 4.5 1,4541 24,08 834578

Saite 1 von 1



. IK Test/ Corrolon tast DIN EN ISO 3581»2—/\

Po 5 6‘3
Mill Test certificate /| Abnahmepr()fzeugms B

L ;; J, . e . v."‘“ .= 'Inspection Cerfiflcate. | EN'10204-3.1.B
SOS%‘%SI?QIH/@SS [9&%965 Auftrags Nr/Order NG L

. Zeugnis - Ne Ceruﬂcate No.
- Datum: L
e Hersteﬂer/Manufacturer
" SOSTA GmbH & Ca K
coho T e T Windrose 142 06420 Konnern
.Prufgegenstandl@bject‘ o T T Werkstott 145417

langsnahtgeschweilite Edelstahlrohre A A Grade of matenal XS CerT!18-1O RN
* DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2, W10’ R

DIN ENISO 1127 - D2/T3 . ST Erschmelengsanlmeltmg process,,_:.:, ! .
' Schwelr&faktorw 10 L IR Kennzeichnung/Markmg UL -

R : e Herstellerzelchenltrade mar.k‘"
»Ausfdhrung'sa‘rt‘rab 6/ .d1 S IWerkstoff - Nri/ Grade No.

" in Herstélidngen von™ 6000 . Smm L e Ghargén - Nri./ Heat. No.. .
longitudinal welded sta(n|ess steel plpes s Ty Abmessung/ dsmenslon
pickled: RS o :
. in length of. 6000 ° Lo T mm .
Total Léngth: . - ° D o ,m_'-:f.:
-. [Urnfang der L|eferunQ/Extent of deliven'. L o o S -
' - Stlickzahl/ Abmessungen (mm) ol "Chargen Nt
Quantity - .~ L7 ¢ : Dnmenslon (mim)._ o Heal NO
I T C 2191x60 834578
. Chemlsche Anatyse (gem Abnahmepmfzeugms des SlahMerkes) IChem(ca\ composmon (acc. T il lnspectlon Gemfcalﬁ)
Heat - No | .- C S b Mn ' P 1 S‘: Cr Mb ' .. Nl Tl N
634578 10,045 0,60°| 1,44 [0,023]0,001{17.28]° | 914 loasol-. L.l
Pr(ifergebnisse / results of mspectlon : L R
c|Zugversuch / terisile test ST o R S
Proba-Nr.. | Abmessungen der Probe Prﬁﬁ'emp Streckgrenze/Yneld strength . Zugfestigkelt - ; i, Denhpung
Specimen No.i . Dlmension OfSDEClmen Testtemp. .‘ (NZmmZ] - - .- |Tehsile s!rengthfl b E)onganon
a S - e Rp02- . Rp Rm(N/mm) A ?AS[%l
Anforderungen A N b :ﬁ;‘ -
. - Requirements-: . .| 20, 260 : 2407 520.730" - UL AD
239 . - DIN EN 10002, 20, 1" 357 .- 405 | . -7628 - "l | 85’
240 ~ DINEN 10002 g ~20. | . artB - o asz | 634 . 0] i ds :

b Spektroskoplsche meung / Spectroscoplcal lnspechon

Besnchhgung und Ausmessung lvisual mspecﬂon and dunens;onal check'
Tochnologische Prifung / technolagical tast:

. Ringzugversuch ring terisile tcs( D\N EN’ 10237

ohns Beanstendung ] mthoul complaint
o }ohne Beansfandung/wlthoul comp(amt )

4ohne Beanstandunglwnhout oompla\nti . T
ohne Beanstandung/wdhout complamt SN SO |

)

" Zerstorongsfrele Prifung der SchwelBnatit SEP 1914, 100 % / ‘;_V Lo
Nondestructive test of weld SEF 1914, 100. % '

chhmeltspufurg gem DIN 17457, Abschnm 6.5.10.3/
- Leak tast DIN 17457, saction 6.5. 10.3-

ohne Bsanstandung i wwtﬂout compla!ni .
. ohne Beanstandung /wllhout comp!elm :

- Uberprofung nach AD 2000-W0 und zetifizier nach Rlchtllme 97/23/80 durch den
TOV Anlagemechhlk benannte Stetle, Kenn-Nr.: 0045.

Der TUV hat a}uf Gegenzemhnu_ng_verz:chtet

Die Anforderungen sind erfolit.-the Requlrémems are fui(med.'

—l
: . . s ) » . o Der WerkaachVers(andlge
Rev.0 : . . . ‘ Seita ",Von 1 ~ work'inspactor




fs ¢
) CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\A/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualitétssicherung
Customer; Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr,

153004

sl-piping GmbH

Date / Datum

15.03.05 BLU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Order / Item No,
Unsere Kom. /Pos,Nr.
WSP057593 02
Order No, 1736-WG 1459-NT1

Bestell-Nr.

Article elbows, welded 90° type 3

Artikel Bogen, geschweifft 90° Bauart 3

Qty. 1 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
Stuck 219,1x5,0 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:

Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-W2 v=1,0

Vormaterial

Article DIN 2605-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VATUV-1252
Artikel Druckgerate-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC
Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1070 °C 1958°F 15 min. Watex/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI vase- and £illermetal as applicable| 100 % satisfactory Marking
Grundwst,./8chweifin, sowelt anwendbar obne Beanstandung
P NI
Welding bevels acc. to DIN 2559 Bl.1K22 (V) 1.4541
SchweiBphase gemaf CH: 062715
219,1x5,0-90-3-W
Vigual and dimensional contr. without complaints
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung DIN 2605 T1
Germany
NDE/ZEpP manufacturing date
10% FE der Schweifindhte gemif AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. 8:satisfactory |
|
135673 |
|
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk shest 1 of 2 |
Kuhleshiltts 85, 47809 Krefeld Telefon (02151} 517-0 Blatt von
Horsteller nach AD WO TRD 100 gem&R Zulapsung Boricht Nr,WE 530
TUV-Rhainland / aut eine Gogenzeichnung wird veraichtet CERT. ~Not 135673 wwewvw 0

IS0 001 /EN 29001 Nx., 041004058
B8 127 02/36 B1/QD




v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH

\3 / Abnahmeprtifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 062715 Test No. 135673
Schmelze Nr. Probe Nr.
Taat- Yield Tenslle Elon~ Reduc- Impact Hardness
temp. 8trength Strength gation tion Strength
Praf- Streckgrenze Zug- Dehnung Ein- Rerbachlagzihigkeit Hirte
temp. foatigkeit schn. s
L 0,2% 1,0% 1bE Brinell
T °Cc |KSI | N/mm? N/mm? KSI N/mm? ¥ ¥ ¢
Requ.{ L 20 200 235 500~ 730 35
Soll 20 30
Bas L 20 268 292 563 54.8 156 - 172
Wld T 20 257 284 567 51.3

Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E
Chemische Analyse  Heat No,/Schmelze Nr. 062715
acc. to base material certificate/gemdfy Vormaterialzeugnis

% C % 8i % Mn % P % 8 % Cr % Ni % Mo % Ti % B % %
0.046 0.570 1.270 0.020 0.0010 17.180 9.140 0.320
% Ta % N %V % Cu % Co % Nb % AL % Co % Fe % Pb

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystam and is valild without signatura,
Alteration or use for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
criminal jurisdiection,

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV eratellt und ist ohne Unterschrift giltig.
Verinderungen sowie Verwendung fir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfdlschungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt,

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS
LISTED IF SO STATED ELSEWHERE IN THIS CMTR. WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERTIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS.

15.03.08 Eéﬁ@:ﬁ’“

Date QUALITY CRBRTIRIKATION REPRESENTRTIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER
Wilh, Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 2 of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von

Horsteller nach AD WO TRD 100 gemiB Zulassung Bericht Nr,.WE 530

TOV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtat CERT,-No: 135673 ¥#«%w 00

ISO %001 /EN 29001 Nr, 041004098
§ 127 02/56 BL/QD

|
|
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Supplement to Works-Certificate Wilh,.Schulz GmbH

\‘A"/ acc, to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld

Ergénzung zum Abnahmepriifzeugnis Quality Assurance
nach DIN 50 049/3.1B Qualit&tssicherung
Vormaterial-Zeugnis Nr. / : 060848 /
Base Material Certificate No.
Hersgteller / Manufacturer : SITAI
Werkstoff / Material 1 1.4541
Artikel / Article : Rohr(e) geschweif’t
Abmessung / Dimension : 219,1 x 5
Charge / Heat No. : 062715
Abnahmebedingungen / DIN 17457 PK1-07.85 TAB. 6 D1 / V=1,0
Requirements SITAX
~N Um die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfiillen wurden

folgende Priifungen durchgefihrt werden. /
In order to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are performed.

- Korrosionstest gem. DIN 50 3914 ohne Beanstandung/
Corrosion Test acc. to DIN 50 914 without objections
- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objections

,Q‘:“;"

Wir bestdtigen hiermit, daf die genannten Prifungen mit positiven Ergebnis
durchfihrt wurden und das Material somit den Anforderungen dexr DIN 17 457
PK2 / AD-W2 entspricht.
We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is thusaccording to the requirements of DIN 17 457
PK2/AD-W2,

2.

05.12.03
Unterschrift / Signature Datum / Date
Wilh., Schulz GmbH kpparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Pross + Stanzwerk sheat 1 of 1
Xuhlashitte 85, 47809 Krafold Telefon (02151) 517-0 i Blatt von
Horstaller nach AD WO TRD 100 gemdf Zulassung Bericht Nr.WE 530
THV-Rheinland / auf eine Gagenzelchnung wird verzichtet CERT, -No: 18924

8 144 0%/98 B1/QD

A83L¢




08,5524

Kunds: VAM Dokumentation

Projekt: Alr Liquide Kosice

Bestell-Nr.  8K20051000 - Kom. 5.6801.6

sl-ref.. 1459-WG
Besteil-
sipiping| Rohr | menge | Einhelt Benennung Ma8 1 MaB 2 Wark Abwelchungen Liefar | Charge
Pos. | klasse . stoff ErgBnzungen Menge
27 ZB40C1 - 1.00]Stck Pipe Bend 3D 80° 166,3 4 14541 1 4005026

8she 1 von 1
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{ CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,8chulz GubH FQ;
Abnahmeprlfzeugnis 3.1 B Wexrk Krefeld
ace. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und BN 10 204 Qualitltssicherung
-
Customey: Cexrtificate No,
Kunde Zeugnis-Nr,
150598

sl-piping GmbH .
Date / Datum
19.01.05 KU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Oxder / Item No,
Unsere Kom., /Pos,Nr.
W8P056743 11
.‘

Order No. 1459-WG

Bestell-Nr. Item No:27

Article elbows, welded 90° type 3

Artikel Bogen, geschweifit 90°  Bauart 3

Qty. 1 Dimengion/ Abmessung Materlal Grade/Werkstoff-Niu

stick 168,3%4,0 1.4541

Requiremaents/ Abnabmebedingungen:

Basge material

DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / TRB 100 / V=1,0

Vormaterial

Article
Artikel

DIN 2605-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VDTOV 1252
Druckgerfte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

Heat Treatmsnt / WArmebehandlung
1940°F

15 min.

Water/Wasser

Corrosion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-IBO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermstal as eppliceble
Grundwst,/Schwelifin., sowoit anwendbax

100 % satistactory
ohne Bermstandung

Welding bevels acc. to
Schweiflphase gemaf

DIN 2559 B1l.1K22(V)

Visual and dimensional contz,
Besichtigung und Mafkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDB/ZfP

10% FE der Schweifnidhte gem&B AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. 8:satisfactory

Marking

P M I
-1.4541
CH: 4005026

168,3x4,0-90-3-W
DIN 2605 T1
Gexmany
manufacturing date

-

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungebsu Bdelstahl Prese + Stanmwerk

XulileghGtte 85, 47009 Xrefeld Telefoa (02151) $17-0
Hersteller nach AD WO TRD 100 geulB fulmssung Bericht Wr.WE 530 -
T0V-Rhainlaud / auf eine Jegenmeichuung wird versichtet

IS0 5001 /EN 29001 Nr. 042004099
8 127 02/96 Bl/QD

sheet 1 of =
Blatt von

CERT.-Kot O wewes 00



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GubH
b " Abnahmeprilfzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4005026 Test Ho. 5026
Schmelze Nr. Probe Nr,
Test- Yield Tenaile Weoa- Redude Izpact Hsrdnesn
temp . Strength Serength gatioa elom Btrength
PEOE- streckgrenso Bug- Daluywmag Biwme Kexbeehlagslihigkeit Hirte
temp. fastigkeit soba. i
L 0,3% 1,08 1be Brinell
t| ec |ker | w/mme N/em? K9 B/t Y % l, ¢
Requ.| L [ 20 200 238 800~ 730 38
8oll
Bas | L | 320 341 379 589 57.6 158 - 174
Bas | L | 20 354 381 602 56.0
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. 4005026
acc. to base material corbi!icate/gemas Vormaterialzeugnis
% C % 81 % M L% 4 8 % cx % Wi % Mo & TL % B % )
0,032 | 0.520 | 1.680 0,023 | v.o01e | 17.200 | ®.200 0.360
% Ta LR} sV % Cu % Ce M | &AL % Cp % Po % vb
0.0110

A,

Remarkg/Bemerkungen




AsT CERTIFICATE EN 10204/3.1.8, Sida 1/ 1

BUYER DATE CERTIFCATE MO
SANDVIK GMBH 001214 B NO025087 / 1
HEERDTER LANDSTRASSE 229-243 MAMUFACTURERS ORDER MO  ITEM
POSTFACH 1044561 2006480 ] 60
DE-40035 DUSSELDORF 'BLUYERG ORDER HO
TYSKLAND _ - 300-23468

PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,
WELD QUTSIDE GROUND, NOT HEAT TREATED, PICKLED, PLAIN ENDS,
IN FIX LENGTHS,
SPECIFICATION o TOLERANCES
TRB 100, AD-W2 / DIN 174567 Pk 2V=1,0 EN 1127 SCHULZ D3

L MANUFACTURERS BARK
GRADE MANUFACTURERS GRADE )
W 1.4541 AE41T AST-N
TUBE MARKING T

AST-N; 4541T; W 1.4641; D1; WLD; PK 2; V=1,0; 168,30 X 4.,00; 40056026;

EXTENT OF DELIVERY

. PCS METER i DIMENSION o HEAT NO TEST NO
| 64 371,20 168,30 4,00 4005026 {A)
* -4 CHEMICAL COMPOSITION N '

; (o4 sl MN | P [ CR NI m N
HEAY ANALYSIS 0,032; 0,51 1,68{0,0231 6,001} 17,20} 9,10|/0,380} 0,011
TEST RESULT _

Temp | RPO,2 RP1,0] AM |AS
MPa MPa MPa | %

200 | 235 500 35

800
A O1L 20| 404| 454{ 631] 67

HYD ROSTATIC TEST

EDDY CURRENT TEST SEP 1914 ’ ‘ SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1926 SATISFACTORY
RING TENSILE TEST EN 10237 100% SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN SO 3651-2:A SATISFACTORY

UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -

TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780 l;( _72 5
ﬁlz/&:%
MELTING PROCESE INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED PULATED
QC-DEPT.
Bjorn Zetterberg s
E/AQD ISSUED BY
QA 07 100 283 | o Bjrn Zetterberg
AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE ND Talephons QC-Dept Telephone Cert.Dapt  Telafax QC/Cer .Dept

Torshiila Box 48 S-64421 Torshilla Sweden +46 1834 95 00 +48 18 34 98 80 +46 16 34 96 %9 +46 16 34 97 .0



G " CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
SANDVIK GMBH 001214 NQ026063 / 1

HEERDTER LANDSTRASSE 229-243

HERBTELLER AUFTRAGR.INR  POS

POSTFACH 104451 2006480 | 60
DE-40035 DUSSELDORF BESTELLER AUFTRAGS NB
TYSKLAND 300-23488

ERZEUGNISFORM ’ ’ C
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN, NICHT WARME BEHANDELT,
GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN FIXLANGEN,

LIEFERBEDINGUNGEN ' TOLERANZEHM

TRB 100, AD-W2 /DIN 17457 Pk 2V=1,0

EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG ¢ -
W 1.4541 _ 45417 AST N
ROHRKENNZEICHNUNG T i
AST-N; 4641T7; W 1.4641; D1; WLD; PK 2, V=1,0; 188,30 X 4,00; 4006026;
UMFANG DER LIEFERUNG )
ANZAHL "METER ABMESSUNG SCHMELZE §R ERGEBNISSE N
64 371,20 168,30 4,00 4006026 (A)

QHEMISCHE ZUSAMMENSETZURG

€ ] sl [MN] P | 6 [CR [M | ¥ | N
SCNMELZE ANALYS 0,032| 0,51| 1,68/0,023|0,001}17,20} 9,10/0,360| 0,011
[ ERGEBNISSE DER PRUEFURGEN L
. Temp |RPO,2 RP1,0] RM | AB
MPa MPa MPa | 9%
200 235 500 | 35
800
AOIL 20| 404| 464| 6s31]| 57
WASSERDRUECKPRUEFUNG
~WIRBELS TROMPRUEFUNG SEP 1914 OHNE BEANSTANDUNG |
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1925 OHNE BEANSTANDUNG
RINGZUGVERSUCH EN 10237 160% OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKE(T GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION OHNE BEANSTANDUNG
EN ISO 3651-2:A OHNE BEANSTANDUNG
UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG - L
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780 /[ Y725
{RECHMELTZUNGSART STEMPEL DES WERKSACHVERSTAND ‘DiE G_esi‘a.um ANFORDERUNGEN St UL LT
' QC-ABT.
Bjdrn Zetterberg
E/AOD ' @ AUSGESTELLT VON
QA 07 100 281 Bjrn Zetterberg

AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO  Telephons OC-Dept
Torshlla Box 48 §-84421 Torshilie Sweden +46 16 34 85 00 +48 16 34 85 80

Yelafax QC/Cers Dopt
+46 16 34 97110

Telephone Cent.Dept
+46 18 34 88 59




0093564

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  8K20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.; 1468-WG
Bestali-
sl piplng| Rohr menge | Einheit Benennung Mafl 1 Mal 2 Werk Abwelchungan Liefer Charge_(
Pos. kiasse stoff Ergnzungen Monge
10 2840C1 1,90|m Pipe weldad 168,3 4 1.4541 1,9 35412 ]

Seite 1 von 1
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BUTTING

- Abnahmepriifzeugnis B
EN 10204 -3.1.B
Pritf-Nr.: 69168

Seite 1 von 2

Besteller: Bestel-Nr.: 204809106/A-Nr. 31779
BUTTING Auftrags-Nr.: 34/13794/15

Anforderungen: DIN 17457 PK2
AD 2000-W2/TRB 100
DEUTSCHLAND

Ausnutzung der zul, Berechuungsspannuung: 100 %

PRUFGEGENSTAND: IlangsnahtgeschwelRte Edslstahirohre |

Abmessung: 168.,3%4,00mm Menge: 48,40 m = 8 Rohre
hergestellt unter Auftrags-Nr.: 41/66678/00 von Band
_aus Werkstoff Nr:  1.4541 (X6 CNiTi 18-10)

mit Abnahmepyiifzeugnis nach EN 10204-3.1.B

gelietert von aus Sehmelzen Ny, RohreNr,

OUTORUMPY 33412 &TIITI64S; 44, 431 30,

Ergebnis der Sechmelzenanalyse gemiB Abnahmepritfzeugnis des Stalitwerkes:
lgzua(envou ‘Sthmt:htn-Nr. C4 | 8I% Mn%' PY | 8% | Crve | Ni% '[T%J
[CUTORUMPU| 35412 070,33 (V85 [0,027[0.00Z[I7.1 5.1 0,35 |

KENNZEICHNUNG: 41/86678 168.3x4.0 1.4541 CH.38412 D1 W
Rohr-Ni, PK2 ;

Stempel des Werkssachverstiindigen: | Bas| |
MATERIALKONTROLLEN : |
Yontrolle der Materialkennzeichnung: o.B, |
Kontrolle auf Materialverwechselung:  (Spekiroskop) 0.B. |

Oberflichenkontrolle: innen 100% in Gegenlicht 0.B.
A “auflen 100% 0B,

Oberflichenbeschaffenbeit entspricht: DIN 17457 dl

Ausfithrungsart entspricht: DIN 17457 d1

Dieses Zeughls wurda maschinell erstelli ung Qilt ohne Unterschnit.

H, Butdng GmbH & Co. KG Qualitarsstaile
28370 Wittingen-Knesebeck Thomas Knofel
Kneaebeck den 11,11.2004 Der Werkssachverstandige

¢ (0040)5034 50-433



Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice q
ATARAE - ] 1
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 s’ = _Sl-piping]
. we— o
sl-ref.: 1736-WG
Bostail-
s| piping Rohr mange Einhalt Bepannung Mah Maf 2 Work Abwalchungen Abwaeichungen Llefer Charge
Pos. Klasse stoff Ergdnzungen Ergénzungen Monge
[ 2840C1 1,00 Stek Elbow 80°, typo 3 219, o5 14541 25,0 5 062715

Seilo tvon 1
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Supplement to Works-Certificate Wilh,.Schulz GmbH

\‘:’ ace, to DIN 50 049/3.1B Werk Krefeld

Ergdnzung zum Abnahmepriifzeugnis Quality Assurance
nach DIN 50 0493%/3.1B Qualitatssicherung
Vormaterial-Zeugnis Nr. / : 060848 /
Bage Material Certificate No,
Hersteller / Manufacturer : SITAI
Werkstoff / Material : 1.4541
Artikel / Article ¢ Rohr(e) geschweiflt
Abmessung / Dimension ¢ 219,11 % 5
Charge / Heat No. : 062715
Abnahmebedingungen / DIN 17457 PK1-07.85 TAB. 6 DI / V=1,0
Requirements SITAI

Un die Anforderungen aus DIN 17 457 PK2 und AD-W2 zu erfilllen wurden
folgende Prifungen durchgefihrt werden. /

In ordexr to fulfil requirements of DIN 17 457 PK2 and AD-W2 the following
examinations / tests are performed.

- Korrosionstest gem. DIN 50 914 ohne Beanstandung/
Corrosion Test acc. to DIN 50 914 without objections
- Je Rohr ein Ende eine Ringprobe ohne Beanstandung/
One ring expending test one end each pipe without objections

Wir bestatigen hiermit, daR die genannten Prifungen mit positiven Ergebnis
durchfihrt wurden und das Material somit den Anforderungen der DIN 17 457
PK2 / AD-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with positiv results
and the material is thusaccording to the requirements of DIN 17 457

PK2/AD-W2, /,‘,m;a s 05.12.03

Unterschrift / Signature , Datum / Date
Wilh. Schulz GmbX Apparate- und Rohrleitungsbau Bdelstahl Proas + Stanzwerk gheat 1 of
Kuhleshitte 85, 47809 Krafeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von

Horstoller nmach AD WO TRD 100 gemd@ Zulassung Boricht Nr.WE 530

Tiv-Rheinland / auf eina Gegenzelchnung wird verzichtet CERT. -No: 18924

S 144 05/98 B1/QD

A8




ADRIGNYIS MIARTYS mm.nr.... w

(TOOZ/TT/OT ' VISES oTwud

r:mZ.
CIVEHYING THASGNG A5 S ;
- WKB#:ZJ«M GOFUWLWZ—
NS S ST
SBAI D3I SR
GRS PBVENSAERS T30
N u&uﬁ.v&DﬁOumMJ_

s

Rt

-0 GHAOU .—<20»wzu55

: ARG
r?u»U.}Q Oeld T ERTCHEYS
SHOLIBCCEE 36 Qe
!Ga.! 3qydL szDQOKO

SR ANBIASONTTIES SIS
o
35

o

Lo reens

S

A

EDINGISSI ..u.:u....

SFGNYLSRY

FEFT NOINDUEON T L

FL6T guds

BNy

»NO» STLZ90 FZTIHBIOS - GXT'§TZ W GO THGH' T ZSH TA

INETED - XAGT
X {5 u 4 42(2&&2&&0 n«\Q

- _ -OTISHINGY WILNIOTSIG0OS5 OUs3
- BRLIINSIY AHOLOVASILYS HAM GISSYd Zwmm BAVH TBILY 3HL 40

LADHISDGEY QNN

TZd M LSPLY £IQ #8571«

T B o I R H H
! : “ m
; ; ! : ;
| i i
! i ; :
! | ; | :
S do IS {emr o . FUUTUUU
: i H . . : ) z.wm Sty
% nI% AN PN % o1 % IN% D% | s% 4% 5% % | 0% ‘
[ A ERSE : ; e . = L et i <t
§57 1RKKO0 HOS DSKRAYT DELOOONATG 15119y BISKIVNY . ] | NavaH . M1sIL
- PR P T T rp— - - g s e - : PR e R et S
S PI'6 . - .mﬂ..ﬁ.ﬂ, J-1o0’s | wzeto | agte | et 9%0"0 STLE30 | T0/77003
% Nwo [ oowwm | oww [ 2% | s« a% | Is% | umw | ow | GRS “
S . K = i R WVIVIDD
I RRMD Y STIO3 B BTN 7 .«bmxbo Y z« HRISATYNY Luay ) i Lv3n H
B ENnNASHD

: w\.hﬁimm

TIRNGNHTOTNNGY
OBt

SO

XOrex

TLIS

(3TIOY LMD

N

N E

YH Toyzi

HY HMIB3SSDHATON

$6/01 PARY OICLOVAO LIS

i

HQYIY mxn SEUAST TRV I ZONGVHLINTYESSIQIONAF LS . eSO
eparer SUNNIFET R 15M .5 S TR 0B QININYAODEAS9Y 3 SN VIROIZVZZN:
»ozmu_&u»z.oﬁ HiM uuz«)coo%z_zo?ofop R IVLSAUDUBLI O LNV1SISDY n_é.amﬁzmr» ONITO0J A1Q1dVH GRY
[ T A i -NO. AT Y o N o SN S SIOBARS - ERERIRS - 10, ~ I
LT 1= R0 NEERALLAL - D1 RIE IO - 3
‘ ; e 3
i
.~, i
. U A
SHIANE JeLE Y f !
Aoy APIAGNY T : :
1831 GH36 100! DDONYYE i
: ; 5 95t | 1TE | To/cvoLd
H o e i C IS BEE | SRE | Te/zyoLd
i - - SV S a0dan B s g | R
! us_wo@»rumw%é T uz 5 SR R 0y 80 0] i)
SN T W IanYee DAVINLISHG, .S... HIdviDL + .. . w1 o
SR Rl NOUY30THSLOK | IunLwm3anai had pow | wmidy
i wu,u.wéumww,m..m S 13 25393y ZOVIHGIEE M IONALSIN/ VINISEY T 1SIL LoV SSINONVH HONSYIACHZ L NCHDTEL { 3NCIZYL [ 3ISNaL
(. 7 3IVSSE S50 SIONSIN I ITIB0 WS [ SInsaw 1531
i N 2 H
| W ~ i ]
i . : ] ; I
i : ! ! €L/Za LTIT OSY 27 FYHOYTHYLSTITE ALSSITUHOSIOLHLREOULL
] : : XONI WIIO¥ M3 INTTITWIANIIONOT $ICNCS §TIAL
i i XORT OTYIOOY WI JINTRTRULANTIIOT TIGIIVS IHAL
w : {0 8:28 143 SEENL TEILS SSTINIYLS CAIay XITRITCNIIONCT
. TESE'T ISH L SRUETZ G ; STLEIN0 ZroLd S§°L0 - TNd LGELT 8IC TRENASSDA(ES ) ICTUS  CHISIIL 19600Ud
! e H : 3 IS NIONOMIOMO
i i Ay et 3000 =% ue
H : £ NYRDHG Y0358
L SuILIN i HASIL NOHYAIIDZdE HN GOVHLINEN LS 1O SONVINPIOSS H TR RAHOCN HIOUO H3WaLSAa
ﬁz? ' HNONODLHSI \..mr.,,oﬁxu.»e.é....xumuzuwmm AP PRAL 21 16 ATKIRTILA put et TR R
v , o B AGRYRRGS o RS o
e IR " TIGHYHIHEIS TR ST TSETBOUTOTE Ty A ANOY s g
. : " s u&oo \swfe..v ton) me S 82 A
- P T P P ye A} ¥TIZSNLY3d ONNOHYD 2ot ON) VIS35 019 S £ rime
murzchv mmso_»uzu»_ué«, : #¥3090 N -4 SIONIZINYIINHVNEY JAILLADOWAS ILNZAITY.LS

u_mkm%a/r:w \.\
AdRND ,x(s\

NOL43035 30 WYDUINAD
00NV T199 10 01¥0HiLE30 -
ALY HALEID NOILOIdSHN:

TG

B R it ot e




v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH

\‘ ’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
’~ acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 062715 Test No. 135673
Schmelze Nr. Probe Nr,
Taat- Yiald Tensile Elon- Reduc- Impact Hardness
temp. 8trength Strength gation tion Strength
Praf- Streckgrenze Zug-~ Dehnung Ein- Kerbachlagzdhigkeit Hirte
temp. fentigkelit schn, J
L 0,2% 1,0% 1bE Brinell
T °c  |KSI | N/mm? N/mm? KSI N/mm? ¥ ¥ ¢
Requ.| L 20 200 235 500~ 730 35
Soll 20 30
Bas | L 20 268 292 563 54.38 156 - 172
Wid | T 20 257 284 567 51.3
Chemical Analysisg Melting Process/ Erschmelzungsart : B
Chemische Analyse Heat No,/Schmelze Nr. 062715
acc. to base material certificate/gemdf Vormaterialzeugnis
% C % 51 % Ma % P % 8 % Cr % ui % Mo % Ti % B % %
0.046 0.570 1.270 0.020 | 0.0010 | 17.190 9.140 0.320
% Ta % N %V % Cu % Ca % Nb % Al % Co % PFe % Pb

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystom and is valid without signature,
Alteration or use for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
criminal jurisdiction,

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gliltig.

Verdnderungen sowle Verwendung flr andere Erzeugnisse werden als Urkundenfdlschungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt,

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATR AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPRCIFICATIONS
LISTED IF SO STATED ELSEWHERE IN THIS CMTR. WE HERRBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED POR PRODUCT FORK
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS.

15.03.05 ﬂ,é@@ﬁr

Date QUALITY CERTIFIRKATION REPRESENTATIVE
Datwm WERKSSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk pheet 2 of 2
Kuhleshiitte 85, 47805 Krefeld Tolefon {(02151) 517-¢ Blatt von

Horstellexr nach AD WO TRD 100 gemifl Zulassung Bericht Nr.WE 530
TOv-Rheinland / auf eine Gogenzaeichnung wird verzichtet
ISO 9001 /EN 25001 Nr. 041004098

S 127 02/96 BL/QD

‘ CERT,~No: 135673 w+&#+x (0

|
\
z
i



&V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\A/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatssicherung
Customer: Certificate No.
Kunde ‘ Zeugnis-Nr,
153004

sl-piping GmbH

Date / Datum

15.03.05 BLU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Order / Item No,
Unsere Kom. /Pos,Nr.
WSP057593 02
Order No. 1736-WG 1459-NT1

Bestell-Nr.

Article elbows, welded 90° type 3

Artikel Bogen, geschweifit 90° Bauart 2

Qty. 1 Dimgnsion/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nx.
Stick 219,1x%x5,0 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:

Base material| DIN 17457 Pk2 / BD-W2 V=1,0

Vormaterial |
Article DIN 2605—Tl/2609/TRDlOO/AD2000-W2/VdTﬁV—1252

Axrtikel Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung
Kaltverformt 1070 °C 1958°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion teast DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and fillermetal as applicable]| 100 % satisfactory Marking
Grundwat./8chweifin, soweit anwendbar ohne Heanstandung
PMI
Welding bevels acc. to DIN 2559 Bl.1K22(V) 1.4541
Schweifphase gemaf CH: 062715
219,1%x5,0-90-3-W
Visual and dimensional contr. without complaints
Besichtigung und MaRkontrolle ohne Beanstandung DIN 2605 T1
Germany
NDE/ZEPp manufacturing date
10% FE der Schweiffndhte gemd® AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. 8:satisfactory
135673
Wilh. Schulz GmbH Apparata- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 1 of 2
Kuhleshilitte 85, 47809 Krafeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gem8R Zulapsung Bericht Nr.WE 530
TUV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird veraichtet CERT.-Noi1 135673 ¥¥¢+¢ DQ

XSO 9001 /EN 29001 Nr. 041004098
8 127 02/96 B1/QD



009412

VAM

Kunde: Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sh-ref.. 1459-WG
Bestell-
sl piping] Rohr | menge | Einheit Benennung MaB 9 MaB 2 Werlt Abwejchungen Liefer | Charge
Pos, | klasse stoff Erglinzungen Henge
80 ZB40CH 1,00|Stck Reducer 4,5/4,0 1.4541 L] 831806

219,1/168,3

Seite 1von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

‘ Abnatmeprifzeugnie 3.1 B

“ ace, to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld

Quality Assurance
Qualititssicherung

Customer:
Kunde

Certificate No.
Zeugnis-Nr.
151738

81l-piping GmbH

C ey - — e

Im Hock 10-12

Date / Datum
15.02.05 BLU

40721 Hilden Our Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 23

Order No. 1459-wg

Bestell-Nr. Item No:BO

Article reducer conc. welded

Artikel Reduzierung kong. geschw.

Qty. 1 | Dimensiom/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

Stick 219,1%4,5 / 168,3x%4,0 . 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen;

Base material] DIN 17440/AD2000-W2/-W10

Vormaterial

Article DIN 2616-T2/2609/TRD100/AD2000-W2/VaTOV-1252

Artikel Druckgerdte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

V=1,0

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C  1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory

Interkristalline Korrosion

ohne Beanstandung

PMT bape- and rillermetul as epplicable| 100 % satisfuctory
Grundwat./Behwoifin, soweit anwendbar okne Besnustandung

Welding bevels acc. to
Schwelfiphase gemdl

DIN 2559 Bl.1K22{V)

Vipual and dimensional contrx. without complaints
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung

NDE/ZLP
100 ¥ RT acc. to QKA 9 Rev, 7 and DIN/EN1435+25817
satisfactory / 100% ROntgen gemif QKA No. 9 Rev.7
und DIN/EN 1435+25B17: o.B.

Marking

NI

-1.4541
CH: 831806
219,1x4,5 /
168,3x%x4,0 WX
DIN 2616 T2-K
02/05 GERMANY

Wilh, Schulz GmbH apparate- und Rehrleitungsbaw Hdelstahl Prews + Stanzwerk
Kuhleshitte 85, 47809 Rrefeld Telefon (02151) 517-0

Rersteller nach AD WO TED 100 gemlS Zulmssung Berloht Wx.WB 530

Tiv-Rhainland / auf eins Gegenieichnung wixd vexsichtst

IS0 9001 /BN 29001 Nr. 041004038

8 127 02/96 B1/QD

sheet L1 of 2
Blatt von

CERT.-No1 0 #wewe Q@



Na

P l ¢ | CERTIFICATE - 2EUGNIS - CERTIFICAT | 11
O avesta olarit EN 10204-3.1.B
Avesta {Oate - Datum Lozd - Ladung - Chargem No_Cert.No - Zeugass
ocw, Hans Pasniing 2003-07-21 ___DE3A-1410 960729-DE
Yaur order - ke Bostellung - Votre commands | | Aveste order - Aufuep - Ordre Involca - Rechaung - FlcnnJ
108308 HS - : 305745 362271
AVESTAPOLARIT GMBH [ Rentdrernants - Anforderungen « Exigences ]
POSTFACH 480 264 ASTM A 240-03
ASWIE BA-240 2001 AD2
DE-478656 WILLICH NF A 36-209 (05.90)
RDEVUTSCHLAND "EN 10088-2 (04.95}
Dest. { EN 10095 (03.89) .
AVESTAPOLARIT GMBH - LOGISTICS EN 10028-7:2000
Product - Erzeugnisform - Prodult l AD 2000 W2, W10 & DIN 17440 (09.96)

Rostfreies warmgewalztes, Blech aus Band
Ausfihrungsart 1D, besiumt

Grade - Werxklotf » Nuance ]
Avasta 18-10T}-
TYPE 321/26 CNY 18-10 HT/1.4878/1.4841 054849

) - ""';.. Brand mark_ .. | usctors stmp AJA Mslting process
P (i (J AvestaPolarit | S, Sieme B Emcmstauegern| E-+AOD
Extant of delivery - Lisferumtang - Etendue de hae }
ltem Pcy Dimensions - Abmassungen - Dimensions Heal No Lot No ‘—J
Pos  Anzsh) s Schanelee Nr Los Ny
Posie Nombre kD mm Cowtda No Lot Ny
11 8 1411 5.00 1500 3000 831806 -~ 003
Chamicel composition - Chemische Z 1ung - Composition chimig j
C St M P § C N Ti Wb CuCo N B .
Schmelze .044 .61 1.46 .025 .001 17.22 9.14 .51 .0D3 .26 .19 .023 .000)1
Messung auf Radioaktivitt gem. JAEA Rekommendationen: Ohne Beanstandung
Test rasulls - Prifergabnissa - Rosults Gbsenis [INIMM 25 | MPa) F = Front - Anfeng - Dabut B = Back - Ende - Ain T » Transvarse - Quer - Travers
;u;:al’ Temp HRp02 8o 10 Ry AS 2 HB
Eprom ol % N2 Nimm? N2 % % HB
Min +20 220 260 530 40 40
Max 720 217
FT +20 276 - 327 530 53 b1 160
o B T 273 32 5% 53 53 163

; @ Korrosion gem. ASTM A 262-E, EM ISO 3651-2A: Ohne Besnstandung
Wirmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungsprifung (PMI-Spekiralanalyse): Ohne Besnstandung

£ ' Besichtigung und Ausmessung: Ohne Bssnsiandung

‘W‘ Uberpriift nach AD 2000 Markblatt WO durch TUV Nord .V, mit Verzicht suf Gegenzeichnung
Zortifiziert nash Druckgeréte-Richtiinle {97/23/EG) durch dis TOV CERT-Zertifiziarungsstelle fir
Druckgariite dor TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Mr, DDAB,

AvesraPolarit AB |Publ) Telephone 1 10)226 B14 18 Dis gesteliign Anforderungen sind erfoit

Avexta Tolotax : {P1226 81318 ) 7 ga

$5:774 80 AVESTA Tolox no : 7030 AVESTA S p "\ 6
SWEDEN Reg no : 556001-8748 )
Ragotiics. . V.AY no : SE6H6001874801 1SO9002
Stockhulm Swadan : Woerkssac téndlyg fivpyiad

hvers
2B
zi&¥ ‘?2 gy




009454

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 si-piping|
sl-ref.: 1738-WG
Bestoll-
| s! piping Rohy menge_ ! Einhelt Benannung MaB 9 Maf 2 Werk hungsn Abwslchungion Ltefor Charge
Pos, Kasse atoff Erginzungen Erginzungen enge
o o] 1,00 Stk Terdumsr ponments TRANA S8 4541 T ave Blich geril - -1 35273 |

it

Beite 1 von 1




{ CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT ¥Wilh.8chulz GubHE
2bnahmepriifgeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc., to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualitatssichexrung
Customer: Cexrtificate No.

Kunde

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

Zeugnis-Nr.
152924

Date / Datum
14.03.05 BLU

40721 Hilden Our Ordexr / ltem No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP057593 07

Order No. 1736-WG

Bestell-Nr. Item No:67

Article reducer conc. welded

Artikel Reduzierung konz. geschw.

Qty. 1 Dimension/ Rbmessung Material Grade/Werkatoff-Nr.

Stilick 273,0x5,0 / 219,1x%4,5 1.4541

Requirements/ Abnahmebedincungen:

Base material| DIN 17440/AD2000-W2/-W10

Vormaterial

Article DIN 2616-T1/2609/TRD1L00/AD2000-W2/VATIV-1252 V=1,0

Artikel pruckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt | 1060 °C ~ 1540°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory

Interkristalline Korrosion

ohne Beangtandung

PMTI buse- and Eillermetal ap appliceble| 100 % satisfactory
Grundwst./SchweiBn, smowelt anwendbar

ohme Beanstendung

Welding bevels acc. to
Schweifphase gemif

DIN 2555 Bl.1K22(V)

visual and dimensional contr.
Besichtigung und Magkontrolle

without complaints
chne Beanstandung

NDE/Z£P

100 ¥ RT acc. to QKA 9 Rev. 7 and DIN/EN1435+25817
satisfactory / 100% R&ntgen gemif QKA No. 9 Rev.7
und DIN/EN 1435+25817: 0.B.

Marking

K X.

-1.4541
CH: 36273
273,0%5,0 /
219,1x%x4,5 WX
DIN 2616 T1-K
03/05 GERMANY

wilh. Schulg GmbH apparate- und Rohrleitungsbeu Edslatahl Press + Stanrwerk shest 1 of 2
Rubleshiltte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 :

Heorstellexr mach AD WO TRD 100 gemBf Zulassung Bericht Nr.WE 330

THv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet

Y80 9001 /EW 29001 Nx. 041004098

8 127 02/96 B1L/QD

Blatkt von

CERT.~No: 0 wsvss 00




Catificalo Nov l;:gb
KON by
749761‘201 1(01)
ABNANMEPRUEPZEUGHIE 3.1.B Delo Datum
DIN EN 10204 3.1B (ap 2000-w2) 29.01.04
Debw ety edd Emplénger, Liss da
OUTOKUMPU PSC GERMANY GMBH OUTORUHPU PEC CGERMANY GMBH
HANS - BOECKLER-STR. 36 HANS-BOBCELER-8TR. 36
DE- 47877 WILLICH DE-47877 WILLICH
BR DRUTSCHLAND BR DREUTHCHLAND
et Al o 5 BLOT "
AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17440 09.96 Nol amminge
ssw %Zgb 6 290 41151 B
2D 2000 mmmrr Wi0 BESSE6
Ptoaucy, Erzeugmstom, Produd Masks of Manutachires Prooass ﬁupumm—" )
Zsichen des Lisfenvertas Era@rasitungean D | Zeichén d, Sachvarsi
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND Gronandea Lutenueies \QIRRY | SRETARES  AOD |REeed e
Gerade, WarkstoH, Nuance
.1,4541 1.4878 Z6CNT18-10 DIN EN 10051:1991 @
Makng, Kennzemhrurp, Masquage Marke, Vernandzsiohen, Mamuss
1.4541 1p 107263
%’:‘E‘: gg' chlg.wmpgg.w Size, Abmasaungen, 0imensions m Weght, Gawicht, Poide ?ﬁhﬂhw ﬁ

1 16 36273 2 - 5,0 X 1500 X 3000 MM

39 4510 X6 1D
Qhuagm.'(“ ; poation, Cramiuche 2 Composl) o - - - i
Cosden” | C [ Mn P [ Cr N - :
' % % | % | % % % | % RN, |
— i
36273 0,033 0,54 1,69 0,026 0,001 17,1 %,1 0,36 0,012

32'" Mechanza) propenies, Machansche Eenschalten, Caaoieiali iq N
bana  fipoaton BR0%  fiowe | Rewe | A5 |ABO ) NACH
Lieu % % % |(HB30Q %gvzooo wo/'mmoo DURCH
NORD E,V, MIT VER-
1 E 275 314 594 54 53 ZICHT AUF GEGENZETCHNUNG
A 273 313 5892 54 53 172 ZERTIFIZIRRT NACH
RUCKGERATERICHTLINIE
97/23/36 DURCH DIE TUV
(83’%%'1' ZER' F&Z“IJER;(UNGS
GBRRTE DER TUV NORD
GRUPPE; BENANNTE
STRLLE, KENN-NR. 0045
Idenily test, Vu\vadwlum‘;rmw Conirohe ddentikation 0.8, A » Baghning/ Anfang } Début
gum ms?mh:. . 0.B. EeEnd/ENde/ Fin
Towt of intargtan, corioz, Prolung aul nterizisl. Karros, Teat Os oairoa, Intartrial, 0.B,
| DIN EN IS0 3651-2 : GENITEGEND

ASTM A240-03A
ASME 2001 PART A SEC.

IX SA-240 A02
TYPE 321

— 2490~

Wo ouitdy thel 1o above mentkined p/educts comply with
»m’am oidar aonitar], o
Wi bes\aigen, desd die Listerung den Varembaungsn der

® .
Nous gathione qued Wi Pitduils dnumbsds cidessus son
condonmEe RuX prastrinlions de la cominands.

Tha lest canliioate In made by contraled ADP-vysiermn
nfd hwﬁmn
Zﬂ-\oﬁowﬂlmm

Dbempiohen Datsaver.

B Sy um el g
\ﬂ\ L)

okt pepintintrn w?-" omaliais

OCutokumpu Stainless Oy

w.p.mdanhvnma:dbu‘l'm éUPPILA

ornzed wspecior

N BSA00 Torn
T s e e 16 4620m,
PAW, Dm‘p“w"
Domicile: Tomio, Finland. Busirmen ideniRy Cods 08233159




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulg GmbH
Abnabmepriifzeugonls 3.1 B Werk Krefeld

“ acc. to/mach DIN 50 049 Quality Assurance

u and/und BN 10 204 Qualititsesicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 36273 Tent HoO. 627-3
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tast- Yield Tenpile Elon- Redue- Impaat Haxdness
temp. ftxength Btrength gation tica Bexength
prig- Btreckgreanse Dug- Dehaung Bin- |Xerbachlagslhigkelt Hirte
temp. festigkelt soha. A
L 0,2% =41, 0% - 1bg . Brinell
| ec {ksr | w/mm H/emt KSX B/oa® $ Y l é
Regu.| L | 20 200 234 500- 730 a5
Sold 20 : 30
Bas | L | 20 238 276 559 54.5 184 - 159
wa | 7| 20 253 208 568 47.0
Chemical Analysis Melting Process/ Brschmelzungsart : AOD
Chemische Analyse Heat Wo./Schmelze Nr. : 36273
acc., to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
s C & B3 % Ma &P %8 % Cx % Wi % Yo % T % B % %
0.033 0.560 1.650 0.036 { 0,0010 | 27.200 9.100 0.350
% Ta LR | %V % Cu % Co | % b $ Al % Co ® Fa % ®b
0,0120

Remarks/Bemerkungen

Biegeversuche / bend-tests DIN 50121: ohne Anrisse / no cracks




Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice e
(2ZEH . ey iet
Bestell-Nr. SK20061000 - Kom. 5.6801.6 c’i@z\? sl-piping)|
. R
sl-ref.; 1736-WG
Boestell-

sl piping Rohr menge Einheit Bonennung Maf} 1 Mafl 2 Werk Abwoichungen Abwaichungen Liefer Charge

Pos, klasse stoff Ergdnzungen Erglnzungen Mange

86 BA25CY 2,00 Stek Tee 219,11168,3 25110 sT35.81 %B,3/4.5 2 254611

Seile 1 von 1




Lggie-

Werkszeugnis/Test report/Certificat d'usine

Abnahmepriifzeugnis/
Inspaction certiticole/Centificat do Réception

gemdB/acc.suvant  DIN 50049/3.1.B
o W10204
A RTIIITY

F‘rmenzeichen

et-slamp/Marque du fabri Mark of otor/

Busch + Kunz GmbH & Co, KG - Postiach 1247 - D-57292 Burbach

Poincon do Texpert du Service Contrdle Using

Stempel das Werkssachverstdndigen
i &

fos s

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

13

o>

EN IS0 9002
EINGEGARGEN 12200108 REW1513 2
16 Aug. 1999
jell ift:
Indusiiapari 11/08/99
57298 Burbach
Uberproft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Tt 027 a) 44 0515
Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100/ Agrée en tani que fabricant suivant AD-Merkblati WO/TRD 100 Telefax (02736} 44 03-44
Kom,-Nr./works No. Lieferdatum/detivery date {hre Best.-Nr./vour Order No.
NO Ao fnmynande Date de la livraison Vatra NO da enmmande
L. 99/08711 . eeyieeo
R A e e O | e
-~ B-+K Fittiogs are cold fomad and ten normalized annealed at 300° G or hol loaned between 780° - §60° C, A 156530 « 20 o
\ The stale of hoat ireatmant ks according to the base material standards, 8l2* A c20c F 1«30
/ B+K Fittings son 204 forgas & frold et puls revenus et reculs & 960° C soft frappds & chaud de c ‘8 o°c G| v200°C
780° - 980° C. L.a ballemant thermique correspond aux spbcifications ds (a norme retative A la matiéro .
premiara, Test-Form 2ylct ~we H
Erschmetzungsant und Analysen nach Angaben desVonnatenalzeugmsses 3 %‘g'_‘v 0| -20¢ K
Steel making process ard anelysis according carificals of base materia U {ISOU E - 50°C L
.. Mcxde d'dlaboration et analysas suivan! has cenificats de La matiére p(emoefe s | Charpy-V
M etibre F5t35.81 DIN 17175
- AD-K4 / TRD102/203
Adlorderungen Y474y 1252/93 DIN 2609 KO803V
Condilions Imposées . . .
Produkt | Abm. gem.[ . Steck- | ¢ | g Strack- Kestschiagarbed Harie-
Pos. 2‘:: aahtlos Dir. scc. Abmessung - :robe oo | mosae g e |l® "“th,;‘}‘z:‘,‘:;’;,\!‘" k-
fom | By | SRR, | Dimersen Gimension ot TR Elen | B e, | T
Poste | Qv Articka BS/NFA Dimenslon Ne./HOINO usshan | 2t g % |dmtant 3 Bate ok
sa0s soudre | DI/ANSIB, ’ Nimin® | Nmen? P |wma | 21 TostFom 2) | m.
35 2 16 RED ROR 2616 <2 §8.9% 60.3/ £,01 5.¢ 2088080 223 322 427 33 135
40 2 10 RED KOK 2616 -2 101,61 48.3f 3.6Y 2.6 2101036 AD4 312 425 30 133 .
45 1 20 RBD ROX 2616 =2 114.3Y 88.9/ 8.8Y 8.0 . 2114088 A0S 217398 3% 133
) 56 2 10 RBD ROK 2616 -2 219.13114.3/12.51 8.8 2219125 A1l 289 497 36 130
60 2 § T-STOCK 2615 ~1 168,3Y 60,3/ 7,11 4.8 2219100 A37 267 408 28 128
85 2 10 g-8TOCK 2615 -1 219.1X114,3/ 8.0¢ 6.3 21219114201 278 441 M 135
0 2 -3 7TesT0CK 2615 -1 219.10134,3/12.5% 8.8 2273160 KO3 276 389 135 130
R T e —r— c si Mn P s No Cr N v Cu A T Nb Ca €At
.- hem | heal Mark % % % % % % % % % Lo o % % % Process
it} Poste coulée marg. Procede
1135 2 43617 070,200 550,011 011 . A6 8
0 2 555568 100,210 530 014 L007 040 130 080 010 240 .012 3
15 2 250297 000,210 410 010,003 J17
B 50 2 354416 100,220 4200 014 005 .003 020 030 .003 .045 .01¢ A9 09
60 2 18352 L2000 ,240 480 017 016 008 100 066 007 110 014 23
12 65 ) 966822 090,190 430 .010 .006 010 080 ,030 005 .180 .00% 20 B
8» 10 2 25481 000,220 410,012 004 A1
Dis gosteliten Anforderungensmd srfolit.  Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung. B ég-f- Co.KG
Th: gﬂuﬂbod r.q.rnm:nt: l.:° ] Visual kaspoction and dimongion wiltkat cbjsclion,
Le Of\&h\l‘. hmposdes son a:oocm y  Eramen visual at contidls dinensonnel sans oblection. (Yelﬁenberg) E’?YS‘\ er ach 8 ta d;geeuyne




Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

. (R
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 @E_;‘“ i~ si-piping)

sl-ref.: 1736-WG
Bestell- -
s! plping Rohr menge Elnhaelt Benennung Man 1 Mafl 2 Work Abwelchungen Abwelchungen Liafer Charge
Pos. klasso ' stoff Ergdnzungen Ergdnzungen Mange | -
104 2B40CH 1,00 Stek Wekfing neck flange DN20%/218,1 1.4541 PN4D 1 041103

Seite 1 von 1



‘ SN Fog 70y
Abnahmepriifzeugnis Nr. 20501010.19
Test report/inspection Cetlificate N° . S ’ > o
Nach DINEN 10204-34.8B .~ . WILHELM ¥ ﬁ”
S - GELDBACH
Piping Equipment |/ Vg
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GrmbH
AmtsstraBe 4 D - 31552 Rodenberg
N, Telefon +49 (0) 5723 / 7407 - 0

T Telefox +49 (0) 572317407 - 22
CERED) :

EMall  info@geldbach.com
L itowsawJ UStID-Nr.: DE 811 709 775

. ) . e ) Datum: 12.01.2005
lhre Auftrage - Nr. -, Rechnungs - Nr. 20501010 " Lleferdatum 12.01.2005

R —

Your order - n® T ) R lnvo!qe -n° o Delivery date
Kennzelchnung  Zeichen des Herstollers . (@ . Zelchan des Werksachverstindigen fQ
Marking: Manifacturers mark e Inspactors stamp
Bezeichnung Werkstoff - Priifgrundlagen / Anforderungen : Lief.-zust,| Erschm.
Designation of article '] Material . | Requiremants: - . Del. cond. | Melting proc,
DIN2635 PN40 XBCrNiTI18-10 DIN 17440 . - | #AT E
DN 200/219.1 - 114541 - :ADZOQO;‘WQ; ~W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100 ’ '
.‘)w.Nr. Menge Abmessung . - IR Schimelze Nr.|Code - No, [Probe - Nr. .
| ¥ n* | Quantty {Dimenslon-.* . . Heatn® R Testn®
19 10 |DN200/219,1 . 0 . 041103, | 1 2 3 4

Schmelzanalyse / Heat analysis " ) . .
Schmelze Nr.| C Si | Ma'{. P | 8:]| cr Mo | Ni. | AL | Ti | N Cu | V Nb
Hoat n* %l % %%l % % | % | %] %l %% | %% | %

041103, .| 0,043 0,490| 1,360| 0,034| 0,005 17470 8,230 0,270 )

Mechanische Prﬁfﬁnge'nl Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang G / tensile tost
Kerbschlagversuch DIN EN 10045;1S0 -V - Probe/ impact test
Harteprtfung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test

Priuftemperatur; RT ° C test temp./ CE\(;C%'+Mn'%/6=0.27% cn

. 'S

Probe - Nr. P{oben-ﬂ - Strockgrenze Zugfestigkelt |Dehnung AElhachn. . Schlagarbeit Hirtepriifung
aqs - A Ry ‘
Test n® Dlre%tion -Ylold strength . - . Tensile Elongation |'Reductof Enargle of impact Hardness
R | siiength _ area . .
-1 Rp 1% |- Ren/Rp| Lo=5do | ~ J
: U 02% ] T ’
Nimm? | N/mm? |~ - Nimm? % % |1 12382 M HBW
1 t | .:810 7| 275 .| . -e45 450 | . 121 [ 1221201 121 163 - 179
2 t . 285 . |° 250 .. -635 46,0 |. 122 | 1217120 121
3 S ‘275 1 240 - 630 48,0 121 | 120} 122 121
4 N T280 ) 245. - 625 47,0 o 123 | 119 120 121
Weltere Priifungen /Additional tests . : .
Mai- und Sichtpriffung / surface and dimensional Ingpection ) ohne Beanstandung
IK Test gem, DIN 50914 / testing the msis‘tah}cedf'stainlé;ss._s‘(eels to intergranular corrosion ohne Beanstandung
Prifung auf Werkstoffverwechselung /testing for-material discrepancles o ohne Beanstandung
| Kerbschlagarbeit bet -190° C R 4345 48
. Die gesteliten Anforderungen sind erfaitt. Der Werksachverstindige ' . - )
The requirements are fiilifilled - T : : . "/.

Oborpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 400 durch den TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit ¥erzicht auf Gegenzeichnung,
-Zertifizlort nach Druckgerdite-Richtiinle (97/23/EG) durch die TOV CERT - Zertifizierungsstelle fir Druckgerte der
TOV NORD GRUPPE; benannte Stello, Konti-Nr. 0045 :

Approvad acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannovor/Sachsen-Anhak e.V. with rencunca of countorslgnmqnt. Certified acc, to Prassure
Equipment Directive (97/23/EG) by TOV CERT - Centification body for pressure cquipment of the TOV NORD GRUPPE; notified body, rog.-nio, 0045 .




Re Free

- seucos,

Gasket & Sealing Technology

SL-Piping GmbH
IM Hock 10-12

D -40721 Hilden

Bleiswijk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204/ 2.1.

Certificate nr. : SEACO 20050003

Unsere Ref. : VO-050005 . : v

Thre Ref.  :1459-WG

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestétigen wir, daf8 das von uns gelieferte Material den Anforderungen
und der Spezifikation Ihrer o.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

Sealing Techn. ST
Jan van der Heydenstraat 26z .
2665 JA Bleiswijh,
Tel. 431 (0) 10 52265730
Fax. +31 (0) 10 522011




Kunde:

VAM

Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice
B PR
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom, 5.6801.6 Ee sl-piping|
Gy e
shref.: 1736-WG
Bestell.
s! piplng Rohr menge | Einheit Benennung Mafl 1 Mafl 2 Wark Abwelchungen Abwelchungen Liefer Charge
Pos, kiassa stoff Ergdnzungen Erganzungen Menge
7 BA25C1 9,00 Stck Gasket ON200 Gr "‘P"m’y" el PHAD 9 Wz 2.4
8 2825C1 3,00 Stek Gasket 20135 . G“”"‘}n‘;’a‘;" i PN4D 3 Wz 2.4
9 z843C1 19,00 Stek Gasket 107161 . G""“‘:ﬂ‘gz‘ bt 19 —
10 282561 1,00 Stek Gasker 2257169 2 Cropieh Gl PN25 1 Wz 2.4
11 AATOGT 2,00 Stk Gaskot 35170 2 G"’p“‘l‘n",‘a‘z‘ Cebi- 2 W2 2.4
12 AMICH 6.00 Stek Gasket 35170 ) G“’”"‘l‘n‘;‘a‘j’;‘ Citi 6 Wz 2.4
1 BA25CH 16,00 Stek Gaskel 35170 ) G’“p“'}n“,‘;_"" CNi+ 18 Wz 24
" 28251 5,00 Stek Gaskel 3170 2 G'aphfn‘;’;,‘f" i 5 Wz 2.4
is 843G 300 | Stek Gaskat 35170 \ Grapm‘lns:ﬁg\ i , wz 2
1 AALCH 5,00 Sick Gaskat 4181325 ) G'“P“I"r;‘;;f!" G- PHGa 5 WZ 2.4
W 78331 1,00 Sk Gaskal 92740 ) G”“p“:‘;a‘l" el 4 WZ 2.1
18 262561 1,00 Stk Gasket 92145 R Graph ":'a"‘ CN- 4 WZ 2.1
19 2625C1 1,00 Stek Gasket 62149 ) Gi sent L? iy 5 Wz 2.4
20 281601 2,00 Stek Gasket 92749 2 G’““i“rﬁ;’ e 2 Wz 24

Soite tvon 1




Seite 1 von 1

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice !‘
Bestel-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 C%@ sl-piping)
si-ref.: 1736-WG
Bestell-
sl piping Rohr menge | Einhelt Benennung - Mag 1 Mal 2 Werk Al f Abwslchungen Lisfer Charge |
Pos. klasse ST stoff Erginzungen - | - - Erglnzungen Menge
TL8 DIN €N 102165
58 Mm’:}“:’:&mb | 58 Pipa, seamisss 12 10 14541 .
3.18 m 60 492280




Auftrag; 562884 Komm.schein: 14404 Kundenr: 10012 Ihre Ref.: 5400080

’

9

g HOELLER

Zariimiw Rr Herstaller a3ch DGR PI2MEG

Ceriifled Maaulzeturer 16 PED 91/IJEC
LECKMANN :
EDELSTAHLROHR Yen/BYLRQA Gt
SEAMLESS+STAIMLESS Kensvmmer / [dentificatfon No.: 0528
NAHTLOS ZUM ERFOLG -

'ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TUOVEH

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3,1.B C.C.P.U.

nach/accoxding to oznom/om EN 10 204-3.1.B Ao Marktian

RO 100
Caxblilivabe Uor 828147

Schoeller-Bleckmann Zext./cert: Cl1629%

Edelstahlyohr AG '

Rohrstrasse 1 Seite/pPage: 1 /6

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120

Pax: +43 02630/316 683 . a-mall: helga.harather@sber.co.at

. Besteller/Purchaser/Commettant

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande: 303.242

Aunftrags-Nr./Worke Order No/No. de commande d'usine: 0432663/ 32

Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0432663/ 3Date: 05-01-11

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML., STAINL. STEEL TUBES/PIPES

SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321,

AUSF. M = XALTGEFORMT, BLANKGEGLﬁHT,

FINISH M = COLD FINISHED, BRIGHT ANNEALED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.Z2,

ASTM A269-02, AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2004,

CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

.. TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC.
4 ASTM A269-02, NFA49-117/SEPT.1985,

I Iy

EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5500/ 6500 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS, 6005211679

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewlcht Stk Schmelze Pruf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pes Coulee  No.Epr.

100 12,0 X 1,0 MM

168,00 M 46,00 KG 28 033638 150651

Ergebnis der PriifungensTest Result/Resuliat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfolit. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a été trouvé conforme aux exigences. % gf/

“H. HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pefers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufoctuwrer: S B8 Symbol of inspector (WORKS INSPECTORAEXPERT DE USINE)

Marques de Pusing: Symbole de Vinspecteur;

Rs §&



Aufirag: 562884 Komm.scheln: 14404 Kundenr: 10012 lhre Ref.: 5400080

Yanitaterter dlersicior nach DGR YINVEG
g E :COK F}vALAl: 'E s Certified Maaufacturer lo PCO YI2VEC
EDELSTAHLROHR won/ b LHQA Gabit
thMlESS-SM)NLESS Kanaummer / Mdentificotion Not 0528
NAHILOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE E.
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

@ TOVED

UKAS ADHerkblanl
Wi WOTRD 169
Coztitlicate Hor 891137

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: Cl16295
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 : Seite/Page: 2 /6
A-2630 Ternitz, Austria : :
Tel: +43 02630/316 463 Datum/Date: 050120
Fax: +43 02630/316 683 . e-mail: helga,harather@sber.co.at
100 12,0 X 1,0 M4
. 666,00 M 182,00 KG 111 492290 153084
100 12,0 X 1,0 MM
260,68 M 72,00 KG 46 470067 15511¢

Chemische Zusammensetzunglchemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat . :
coulee C ST MN P S CR MO NI Co T1
033638 0,044 0,420 1,720 0,025 0,001 17,300 0,360 10,600 0,050 0,270

produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

Nr./No C ST MN P 3 CR MO NI v W
000002 0,046 0,420 1,680 0,024 0,001 17,690 0,240 10,930 0,051 0,030
cu co TI AL NB B{ppm) N
0,280 0,060 0,258 0,018 0,029 15 ¢,013

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique {%)
Schmelze

Heat
coulee C SI M P s CR MO NI co TI

492290 0,046 0,330 1, 730 0,027 0,004 17,810 0,440 11,240 0,080 0,360]

Produktanalyse/Product-analysig/Analyse chimique sur produit

Nr./No C ST MN P s CR MO NI v W
000002 0,049 0,320 1,680 0,025 0,005 18,000 0,420 11,330

- CU co TI - AL NB B{ppm) N .

0,228 0,080 0,326 0,035 15 0,010

Chemische Zusammensetzung/Chemical Compogition/Composition ¢himicque (%)
Schmelze

Heat. o
coulee C SI MN P S CR MO NI co TI
470067 0,040 0,500 1,810 0,027 0,001 17,280 0,180 10,370 0,080 0,290

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gesteliten Anforderungen sind erfitlit. EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a &té trouvé conforme aux exigences. M
HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prafers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manubocorer: SBS Symbal of inspector (woaxs INSPRCTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de Pusine: Symbole de Iinspecieur:




Aultrag362884 Komm.schein: 14404 Kundenr; 10012 thre Ref.; 5400080

J

Zertittlerier Menteler noch DOR 972VEG

SCHOELLER

BLEC KMANN Cmm«!Mlnurmurerlo PEDIINEC
EDELSTAHLROHR /by LRQA Grth
SEAMLESS/STAINLESS Rennummer / Megtiication Moz 0325
HAHTLOS 2UM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNLIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TUVE

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U,

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B iy

100
Cortiticuta Har 8317

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (116295

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 ‘ Seite/Page: 3 /6

A-2630 Ternitz, Austria .

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.barather@sber.co.at

Produktanalyse/Product-analysig/Analyse chimique sur produit

4 Nr./No C SI MN P s CR MO NI \ W
000002 0,044 0,490 1,790 0,029 0,001 17,020 0,170 10,310
Ccu co TI AL NB B{ppm) N
0,183 0,080 0,289 10 0,011

Kechanische Elgenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Priif-Nr Proben-Nr. HRB BV

Test-No Sample-no. HRB oAl
No.Bpr. sample-nc. min
wmax 90 192

150651 1l 71 131
2 72 134
TEMP RP0.2 RPL.0O RM A5 . A2
°c MPA MBEA MPA % %
min - 208 235 515 35 35
max 680
1 20 331 365 639 48 44
)
) HRB RV
HRB HV
min

max 90 192

153084 1 73 135
2 73 135
Ergebnis der Priifungen/Test ResultResultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anfordernngen sind erfillt, EDELSTAHLROBR AC
‘The material has been furnished in accordance to the requirements,
1.e materlal a 6té trouvé conforme sux exigences. ) ng’/
*RTH. HARATHER

Zeichen des Lieferwertos: Zeichen des Prifers: (DEH WERKSSACHVERSTANDIGH)
Brand of Manufacturer: SBS Symbol of inspecior (WORKS INSPECTORAEXPERT DE USINE)

Morgues de Susine: Symbole de Vinspecteur:




Auftrag..562684 Komm.schein: 14404 Kundenr: 10012 Jhre Ref.: 5400080

é Zariifizierter Hensteller nath DGR YT2VEG

SCHOELLER

B L E C K MANN Cenilfled Mannfaciurer ta PED YI/EC
EDELSTAHLROHR ven/by LRQA Gmbil
SEAMLESE-STAINLESS Krnaumerer / ldenlUficstion No.t 0525

NAHILOS ZUM ERFOLG

T

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B ~-. INSPECTION CERTIFICATE B TOV®
CERTIFICAT DF RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C. C”P uU. —
nach/accordmg to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B ADMurkbtat
RD 100
Coxtitlonta Bor 831147
Schoeller-Bleckmann Zert,/cert: C116295
Edelstahlrohr AG
Rohrstragse 1. Seite/Page: 4 /6
A-2630 Ternitz, Austria .
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120
Fax: +43 02630/316 683 e-m2il: helga.harather@sber.co.at
TEMP - RP0.2 RPL.0O RM A5 © A2
°C . MPA MPA "MPA % %
min 205 235 515 35 35
max 680
1 20 275 301 528 65 61
101 20 272 298 528 &7 62
HRB HV
HRB HYV
min
max 90 1392
155110 1 67 122
2 66 121
TEMP RPO.2 RP1.0 RM AS Az"
°C MPA MPA MPA % %
min 205 235 515 35 35
max ’ . 680
1 20 284 319 651 56 53

Ergebnisse weiterar Prilifungen/Further test results/Résultat d'autre essais
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM R262 Pract.E: IN ORDNUNG

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais; SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfiilit. ‘ EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements, .

Le materia) a €€ trouvé conforme aux exigences. Wﬂ/
TH. HARATHER

Zeichen des LieRrwerks: Zeichen des Pridfers:

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacture: SBS Symbol of inypector (WORKS {INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)
Marques de Pusine: Symbole de Pinspecteur:




-~

. Auftragy 562884 Komm.schein: 14404 Kundenr; 10012 thre Ref.: 5400060

Zertitutester Herrtatler nach DGR IVVEG

SCHOELLER

BLECKM ANN Crrtifie Manafoctorer to FED 1NEC
EDELSTAHLROHR 100 by LRQA Gt
SEAMLULESS'STAINLESS Keanumenr / ldentification Na.: 0528
. NAHTLOS ZUM ERFOLG.
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TOVI®
.- CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B.C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD Markblay
WTRD 100
C-r&illunb. Hotr 891347

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C116295

Edelstahlrohr AG )

Rohrstrasse 1 Seite/pPage: 5 /6

A-2630 Ternitz, Austria

Tels +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
V| VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

‘| MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUB”/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY
BLANKGEGLUHT BEI / BRIGHT ANNEALED AT / RECUIT BRILLANT
1100°C, 10 MINUTES, RAPIDLY COCLED

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 080 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
.| HYDROSTATIC TEST AT 080 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY
ESSAI HYDRAULIQUE 080 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 19158
aN 10 % DES LIEFERUMFANGES ; IN ORDNUNG

AT 10 % OF BXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in ace. with/en accord avec -

TUEV BAYERN (04.12.2003) ’ '

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine
Level III-Posch/ZFP

Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de 1l'inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY

" )| INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) - ABMESSUNG~SCHMELZE-PL, NR.
MARKING: SBS-T/A-2FP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/S-M-PKL, 2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC./PROC.D'ACIERIATION : EF+A0D

Im Einvernehmen wit dem TOV-Bayern (Juli 1959).

Ergebnis des Prifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHORLLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfiflt, EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished In accordance to the requirements, %

Le material a été trouvé conforme anx exigences. %M &l_,,/
"R7H. HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Pridfecs: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manulcturer: S BS Symbo! of inspectar {WORKS INSPECTOR/AEXPERT DE USINE}

Marques de Tusine: Symbole de l'inspectenr:




Auftrag; 562684 _bKomm,schein: 14404 Kundenr: 10012 Ihre Ref.; 5400080

SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR van /by LRQA Crmbil

SEAMLESS-STAINLESS Kennummer 7 Jdiitfication Nas 0528

NAHTLOS ZUM ERFOLG @ TOVEH

ABNAEME PRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U, —

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkblatt
. : X MARACIH(NY WATRD 100

Cuxtiricate Hor 691147

Zeviinzierter Jersieiter aach DGR STIVEG
Certfied Manufaeturer ty PED 972WEC

Schoeller-Bleckmann zert./cert: 116295

Edelstahlrohr AG .

Rohrstrasgse 1 Seite/Page: & /6

A-2630 Ternitz, Austria RS

Tel: +43 02630/316 469 Datum/bate: 050120

Fax: +43 02630/316 683 .@-mall: helga.harather@sber.co.at

In accordance with / en accord avec TUV-Bayern (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustindige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens

des TOV-Bayern vom 23.6.196% verzichtet werden.

Ergebnis der Pritfungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Dic gesteliten Anforderungen sind erfullt, EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material a été trouvé conforme auy exigences. %Wg‘/
‘R7TH. HARATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zzichen des Prisfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Monufucturer: SBS Symbol of inspeetor (WORKS INSPECTOR/LINFERT DE USINE)

Marques de Pusine: Symbole de l'inspecteur:




